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ПАСПОРТ ОЦЕНОЧНОГО СРЕДСТВА

1. Форма промежуточной аттестации: экзамен.
2. Цели аттестации: оценить результаты учебных достижений обучающегося 
в целом по МДК.
3. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке 

уметь:

• пользоваться производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых функций;

• пользоваться производственно-технологической документацией сварочных 
процессов, оформленной в соответствии с требованиями международных 
стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО 
WSR/WSI

знать:

• основы технологии сварочного производства;
• виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки;
• основные правила чтения технологической документации;

4. Форма проведения экзамена: автоматизированная (NetTest)
5. Методика оценивании: сопоставление с эталоном ответов.
6. Требования к процедуре аттестации 

Помещение: компьютерный класс
Оборудование: персональные компьютеры, программа NETTEST
7. Требования к кадровому обеспечению аттестации 

Оценщики (эксперты): преподаватель специальных дисциплин
8. Оценочные материалы: тестовые материалы.
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РУКОВОДСТВО ПО ОЦЕНКЕ ДЛЯ ПРЕПОДАВАТЕЛЯ

Оценка результатов освоения дисциплины проводится в ходе демонстрации 
обучающимся знаний, умений в процессе тестирования.
Для прохождения промежуточной аттестации обучающийся должен выполнить 
тестовое задание, состоящее из 16 вопросов в программе NETTEST.

Оценивание осуществляется автоматически по разработанным нормам 
программы Nettest.

Для наглядности многие вопросы сопровождаются графическими 
изображениями.

Вопросы охватывают в основном все основные темы предмета. На 
тестирование отводится 60 минут.

Оценивание проводится по пятибалльной системе.

Оценку выставляет компьютер по шкале

Настройка шкалы оценок

М аксим альная оц е н ка 5 ▲▼ ОК

при наборе не менее 90 J k .  ▼ : баллов Отмена

Г  Стандартная шкала

оценка от Д О >

5 90 100 и
А 80 89
3 70 79
2 60 69
1 18 59
0 0

>
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РУКОВОДСТВО ПО ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ДЛЯ
ОБУЧАЮЩИХСЯ

Уважаемые студенты!

Формой промежуточной аттестации по МДК 01.02. ТЕХНОЛОГИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ является экзамен.

Условием допуска к промежуточной аттестации является сдача 
контрольных точек. Оценка за экзамен является итоговой оценкой по дисциплине.

В рамках экзамена необходимо выполнить тестовое задание, состоящее из 
16 вопросов в программе NETTEST.

Тестирование будет проходить в компьютерном классе.

Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке 
уметь:

• пользоваться производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения трудовых функций;

знать:

• основы технологии сварочного производства;
• виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и 

оснастки;
• основные правила чтения технологической документации;

На тестирование отводится 60 минут.

Оценивание проводится по пятибалльной системе. За каждый правильный 
ответ начисляется 1 балл.

Оценку выставляет компьютер по шкале
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ПЕРЕЧЕНЬ РЕКОМЕНДУЕМЫХ УЧЕБНЫХ ИЗДАНИЙ, ИНТЕРНЕТ - 
РЕСУРСОВ, ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К

ЭКЗАМЕНУ
Основные источники:
1. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой: 
учебник для студ. Учреждений сред.проф.образования/В.В. Овчинников. -  4-е из., 
стер. -  М.: Издательский центр «Академия», 2021. -  192 с.
2. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 
учебник для студ. Учреждений сред.проф.образования/В.В. Овчинников. -  4-е из.,
стер. -  М.: Издательский центр «Академия», 2020. -  256 с.
3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 
соединений: учебник для студ. Учреждений сред.проф.образования/В.В. 
Овчинников. -  6-е из., стер. -  М.: Издательский центр «Академия», 2021. -  224 с.
4. ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определение основных понятий.
5. ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 
сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия.
6. ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки 
плавлением на основной металл.

Электронные источники:
1. "Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов" 

Овчинников В.В. КноРус 2021 https://www.book.ru/boolc/940186
2. "Основы теории сварки и резки металлов" Овчинников В.В. КноРус 2021 

https://www.book.ru/bool4/93663 1
3. "Основы технологии сварки и сварочное оборудование" Овчинников 

В.В.КноРус 2021 https://www.book.ru/book/938854
4. "Подготовительные и сборочные операции перед сваркой" Овчинников 

В.В.КноРус 2021 https://www.book.ru/boolc/936295
5. "Сварочное дело" Быковский О.Г'., Краснова Г.А., Фролов В.А. КноРус 

2021 https://www.book.ru/boolc/936292
6. "Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности" Ткачева

Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. КноРус 2021
https://www.book.ru/boolc/940106

Дополнительные источники:
1. Гуськова Л.Н. Газосварщик: Рабочая тетрадь. Учебное пособие для УНПО / 
Л.Н.. Гуськова.- М.: ИЦ Академия, 2016.- 96 с.
2. Юхин Н.А. Газосварщик: Альбом. / Н.А. Юхин,- М.: ИЦ Академия, 2015.-25 
с.
3. Маслов В.И.Сварочные работы. Уч. пособие для УНПО, / В.И. Маслов.-М.: 
ИЦ Академия, 2008.-240 с.
4. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 
соединений - учебник (3-е изд.) / В.В.Овчинников. - Москва: «Академия», 2008.
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5. Банов М.Д. Сварка и резка материалов/ М.Д. Банов, Ю.В. Казаков, М.Г. 
Козулин-Москва: «Академия», 2007.
6. Овчинников В.В. Подготовительно-сварочные работы - учебник (2-е изд., 
стер.) /В.В Овчинников. - Москва: «Академия», 2007.
7. Справочник электрогазосварщика и газорезчика. Уч. пособие для УНПО, / 
Чернышов Г. Г. [и др.].- М.: ИЦ Академия, 2006.- 400 с.
8. Чернышов Г. Г.Сварочное дело: Сварка и резка металлов. Уч. пособие для 
УНПО / Г. Г. Чернышов.- М.: ИЦ Академия, 2008 г., 496 с гр.
9. Юхин Н.А. Газосварщик. Уч. пособие для УНПО/ Под ред. О.И.Стеклова.- 
М.: ИЦ Академия, 2007.- 160 с.
10. Виноградов В.С. Оборудование и технология дуговой автоматической и 
механизированной сварки. Учеб, для проф. Учеб, заведений. -  М.: Высш.шк.; 
Изд.центр «Академия», 1997. -  319 с.: ил.
11. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка: учеб.пособие для 
нач.проф.образования/В.С. Виноградов. -  М: Издательский центр «Академия», 
2007. -  320с.
12. Никифоров Н.И. Справочник газосварщика и газорезчика/ Н.И. Никифоров, 
С.П. Нешумова, И.А. Антонов. -  2-е изд., испр. -  М.: Высшая школа; 
Издательский центр «Академия», 1997, - 239 м.: ил.
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ВОПРОСЫ К ЭКЗАМЕНУ ПО МДК 01.02. ТЕХНОЛОГИЯ 
ПРОИЗВОДСТВА СВАРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ

Вопрос 1.
Является ли технологичность конструкции постоянной и не зависящей от типа 
производства и масштабов выпуска изделия?
1. да;
2. нет;
3. в зависимости от конструкции изделия.
Вопрос 2.
Для каких процессов сварки доступность сварных соединений является 
решающим фактором технологичности сварной конструкции?
1. для ручных процессов сварки;
2. для механизированных процессов сварки;
3. для автоматических процессов сварки.
Вопрос 3.
Удалить заусенцы с поверхности кромки можно с помощью:
1. металлической щетки
2 . напильника
3. наждачной бумаги 
Вопрос 4.
В качестве инструмента, устанавливаемого на шлифовальную машину, 
используют:
1. вращающиеся щетки
2. абразивные круги
3. абразивные головки 
Вопрос 5.
Какой из нижеперечисленных процессов гибки труб является наиболее гибким и 
универсальным?
1. Гибка труб обкаткой роликом;
2. Гибка труб гибочным сектором;

3. Гибка труб с индукционным нагревом.
Вопрос 6.
Какой приём используют для уменьшения деформации, при приварке элементов 
к боковым стенкам балки коробчатого сечения?
1. жёсткое закрепление балки;
2. выгибают балку в обратную сторону ожидаемой деформации;
3. Используют термомеханическую правку после сварки 
Вопрос 7.
Укажите основное преимущество полистовой сборки днища вертикального 
резервуара «на клетях» перед сборкой на основании.
1. возможность контроля швов только с одной стороны;
2. возможность только односторонней сварки;
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3. возможность двухсторонней сварки.
Вопрос 8.
На каких стадиях производства происходит отработка технологичности 
конструкции?
1. на этапе проектирования (конструирования) изделия;
2. на этапе подготовки производства и изготовления изделия;

3. стадии, указанные в ответах 1 и 2.
Вопрос 9.
Какие из указанных ниже пространственных положений являются 
предпочтительными при сварке?
1. вертикальное и горизонтальное;
2. нижнее и нижнее в «лодочку»;
3. потолочное.
Вопрос 10.
Балки какого сечения рекомендуется использовать, если конструкция 
воспринимает нагрузку в вертикальной плоскости?
1. таврового;
2. двутаврового;
3. коробчатого.
Вопрос 11.
Металлическая щетка предназначена:
1. для отбивания брызг застывшего металла
2. для подготовки кромок под сварку
3. для зачистки сварных швов

Вопрос 12.
При работе с шлифовальной машиной запрещается:
1. следить за состоянием крепежных деталей машины
2. переходить с одного рабочего места на другое с работающей машиной
3. работать спаренными кругами 
Вопрос 13.
Назовите три основные части вертикального цилиндрического резервуара?
1. днище, стенка, крыша;
2. днище, стенка, концевые окрайки;
3. стенка, крыша, фундамент.
Вопрос 14.
Выберите определение, наиболее полно характеризующее понятие «балка»?
1. это система стержней из профильного проката или труб, соединенных в узлах 
таким образом, что стержни испытывают растяжение или сжатие, а иногда сжатие 
с продольным изгибом;
2. конструкции замкнутого профиля, представляющие собой оболочку внутри 
которой храниться, перерабатывается или по которой транспортируется рабочее 
вещество;
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3. конструкции таврового, двутаврового, коробчатого или других видов сечения, 
работающие в основном на поперечный изгиб.
Вопрос 15.
Конструкция с каким расположением сварных швов будет считаться более 

технологичной?
1. с симметричным расположением швов;
2. с несимметричным расположением швов;
3. расположение швов не влияет на технологичность.
Вопрос 16.
Подготовка (зачистка) кромок под сварку включает:
1. удаление различных включений и дефектов до появления характерного 
металлического блеска
2. установку и закрепление деталей для выполнения сварки
3. химическую обработку поверхности пластин
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