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1. ОБЩ АЯ ХАРАКТЕРИ СТИ КА РАБОЧЕЙ ПРОГРАМ М Ы  УЧЕБНОЙ
ДИ СЦ И П Л И Н Ы  «ТЕХН О ЛОГИ ЧЕСКО Е ОБО РУДО ВАН ИЕ»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной 
программы:

Учебная дисциплина «Технологическое оборудование» является 
частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 
15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования (по отраслям).

Учебная дисциплина «Технологическое оборудование» обеспечивает 
формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам 
деятельности ФГОС по специальности 15.02.12 «Монтаж, техническое 
обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)»

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии 
ОК.1-7, ОК.9-Ю.
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются 
умения и знания___________________________________________________

Код1 
ПК, ОК Умения Знания

ОК 1-7, 
ОК 9-10.

-  читать кинематические схемы 
технологического 
оборудования: дробильно
помольного; для сортировки и 
обогащения огнеупорного 
сырья; для смешивания; для 
пластического формования и 
полусухого прессования; для 
сушки и обжига и т. д.;

-  определять параметры 
работы оборудования и его 
технические возможности;

-  пользоваться нормативной и 
технической документацией и 
применять ее при 
проектировании оборудования;

-  производить расчеты 
механических передач и 
простейших сборочных единиц;

-определять напряжения в 
конструкционных элементах.

-характер соединения основных 
сборочных единиц и деталей; 

-типы, назначение, устройство 
редукторов;

-виды, устройство и назначение 
технологического оборудования 
отрасли;

-устройство и конструктивные 
особенности элементов 
промышленного оборудования; 

-виды движений и преобразующие 
движения механизмы;

-виды передач, их устройство, 
назначение, преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах; 

-кинематику механизмов, 
соединения деталей машин; 

-трение, его виды, роль трения в 
технике;

-назначение и классификацию 
подшипников;

-основные типы смазочных

1 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных для освоения, которых необходимо 
освоение данной дисциплины.
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устройств;
-условные обозначения на 
машиностроительных чертежах 
и схемах;

-технические характеристики и 
технологические возможности 
технологического оборудования: 
дробильно-помольного; для 
сортировки и обогащения 
огнеупорного сырья; для 
смешивания; для пластического 
формования и полусухого 
прессования; для сушки и обжига 
и т.д.
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 2

Вид учебной работы Объем часов

Объем образовательной программы учебной дисциплины 130

в том числе:

теоретическое обучение 58

лабораторные работы (если предусмотрено) -

практические занятия (если предусмотрено) 62

курсовая работа (проект) (если предусмотрено для специальностей) -

Самостоятельная работаJ 2

Консультации 2

Промежуточная аттестация в форме экзамена 6

2 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией 
в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в количестве часов, 
необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных 
тематическим планом и содержанием учебной дисциплины.
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ТЕХН О ЛОГИ ЧЕСКО Е ОБОРУДОВАНИЕ

Н а и м ен о ва н и е  
р а зд ел о в  и т ем

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а  и ф орм ы  о рган и зац и и  дея т ел ьн о ст и  
о буч аю щ и хся

О бъем
часов

К оды
ком п ет ен ц и й , 
ф орм  ирован  ию  

ко т оры х  
сп о со б ст вует  

эл ем ен т  
п рограм м ы

1 2 3 4
Раздел 1. Оборудование для дробления огнеупорного сырья 20
Введение. С о д ер ж а н и е  у ч е б н о го  м а т ер и а л а

1. Содержание дисциплины и ее задачи. Связь с другими дисциплинами специальности 
15.02.12 Краткие исторические сведения о развитии науки, перспективы развития.

1 ОК 1-7, 9-10.

Тема 1.1. 
Основные 
понятия теории 
измельчения.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Теория измельчения. Способы измельчения. Степень измельчения. Дробление и помол.

Тема 1.2. 
Щековые 
дробилки.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 6 ОК 1-7, 9-10.
1. Щековая дробилка с простым качанием подвижной щеки.. Щековая дробилка со сложным 
качанием подвижной щеки.
В т о м  числе п р а кт и ч ески е  зан ят и я 4
1. Определение основных параметров щековых дробилок с простым качанием подвижной 
щеки.
2. Определение основных параметров щековых дробилок со сложным качанием подвижной 
щеки.

Тема 1.3.
Конусные
дробилки.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 2 ОК 1-7, 9-10.
1. Конусная дробилка для крупного дробления. Конусная дробилка для среднего и мелкого 
дробления.

Тема 1.4. 
Валковые

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 4 ОК 1-7, 9-10.
1. Валковая дробилка с гладкими валками. Валковая дробилка с зубчатыми валками.
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дробилки. Камнеотделительные вальцы.
В  т ом  чи сле п р а к т и ч еск и е  зан ят и я 2
1. Определение основных параметров валковых дробилок

Тема 1.5.
Размольные
бегуны.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 2 ОК 1-7, 9-10.
1. Размольные бегуны с вращающейся чашей. Размольные бегуны с вращающимся валом и 
катками.

Тема 1.6. 
Ножевые 
глинорезки.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Стругачи.

Тема 1.7.
Молотковые
дробилки.

Содержание учебного материала 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Молотковая дробилка с П-образными молотками. Молотковая дробилка с плоскими 
молотками.

Раздел 2. Оборудование для помола огнеупорного сырья 12
Тема 2.1. 
Шаровые 
мельницы.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 5 ОК 1-7, 9-10.
1. Шаровая мельница периодического действия. Шаровая мельница непрерывного действия с 
разгрузкой через сита.
В  т ом  чи сле  п р а кт и ч ески е  зан ят и я 4
1. Определение основных параметров шаровых мельниц.

Тема 2.2. 
Трубные 
мельницы.

С о д ер ж а н и е  у ч е б н о го  м а т ер и а л а 3 ОК 1-7, 9-10.
1. Трубные многокамерные мельницы для сухого и мокрого помола.
В  т ом  чи сле  п р а к т и ч еск и е  зан ят и я -2
1. Определение основных параметров трубных мельниц.

Тема 2.3. 
Дезинтегратор.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 2 ОК 1-7, 9-10.
1. Дезинтегратор.

Тема 2.4.
Струйные
мельницы.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Шахтные мельницы. Струйные мельницы.

Тема 2.5.
Вибрационные
мельницы.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Вибрационные мельницы.

Раздел 3. Оборудование для сортировки и обогащения огнеупорного сырья 14
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Тема 3.1.
Оборудование
для
механической
сортировки.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 3 ОК 1-7, 9-10.
1. Колосниковые грохоты. Плоские качающиеся грохоты. Эксцентриковые и инерционные 
грохоты.
В  т о м  числе п р а кт и ч ески е  зан я т и я 2
1. Определение основных параметров виброгрохотов.

Тема 3.2. 
Оборудование 
для воздушной 
сортировки.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Комбинированный сепаратор. Проходной сепаратор.

Тема 3.3. 
Оборудование 
для очистки 
газов от пыли.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 7 ОК 1-7, 9-10.
1. Циклоны одиночные, групповые, батарейные, гидроциклоны. Рукавные фильтры. 
Электрофильтры.
В  т о м  чи сле п р а кт и ч ески е  зан я т и я 6
1. Определение основных параметров циклонов.
2. Определение основных параметров рукавных фильтров.
3. Определение основных параметров электрофильтров.

Тема 3.4.
Оборудование
для
гидравлической
сортировки.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Гидравлические сепараторы (классификаторы).

Тема 3.5. 
Оборудование 
для магнитной 
сортировки.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 2 ОК 1-7, 9-10.
1. Электромагнитный барабан. Стационарные и переносные электромагниты. 
Электромагнитный фильтр-сепаратор.

Раздел 4. Оборудование для хранения, дозировки и питания материалов. 8
Тема 4.1. 
Бункера.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 3 ОК 1-7, 9-10.
1. Бункера. Затворы бункеров.
В т о м  числе п р а кт и ч ески е  за н я т и я 2
1. Определение формы бункеров для заданного материала.

Тема 4.2. 
Питатели.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 3 ОК 1-7, 9-10.
1. Пластинчатые питатели. Тарельчатые питатели. Секторные питатели. Винтовой питатель.
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В  т ом  чи сле п р а к т и ч еск и е  за н я т и я 2
1. Определение основных параметров пластинчатого питателя.

Тема 4.3. 
Дозаторы.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 2 ОК 1-7, 9-10.
1. Весовые дозаторы. Объемные дозаторы.
2. Автоматические дозаторы.

Раздел 5. Оборудование для смешивания материалов 8
Тема 5.1. 
Оборудование 
для смешивания 
полусухих масс.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 6 ОК 1-7, 9-10.
1. Двухвальный смеситель. Смесительные бегуны СМ-568. Центробежные смесительные 
бегуны моделей 115, 116. Растирочное сито СМ-747.
В  т ом  чи сле п р а кт и ч ески е  за н я т и я 4
1. Определение основных параметров двухвального смесителя.
2. Определение основных параметров смесительных бегунов СМ-568.

Тема 5.2. 
Оборудование 
для смешивания 
жидких масс.

С о д ер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Лопастной смеситель. Пропеллерная мешалка.

Тема 5.3. 
Насосы для 
перекачивания 
жидких масс.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Мембранный насос. Камерные пневматические насосы.

Раздел 6. Оборудование для пластического способа формования огнеупорных изделий. 16
Тема 6.1. 
Оборудование 
для формования 
бруса и 
вакуумирования 
массы.

С о дер ж а н и е уч еб н о го  м а т ер и а л а 5 ОК 1-7, 9-10.
1. Лентпрессы. Вакуумлентпрессы.
В т ом  чи сле п р а кт и ч ески е  за н я т и я 4
1. Определение основных параметров лентпрессов.
2. Определение основных параметров вакуумлентпрессов.

Тема 6.2. 
Оборудование 
для отрезки 
заготовок.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 3 ОК 1-7, 9-10.
1. Резательный полуавтомат с пневмоцилиндром.
2. Резательный автомат конструкции БОЗа.

Тема 6.3. 
Допрессовочные

С о д ер ж а л и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 8 ОК 1-7, 9-10.
1. Допрессовочные прессы для пролетного кирпича, сифона, тройников и звездочек.
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прессы. В  т о м  числе п р а кт и ч ески е  зан ят и я 6
1. Определение основных параметров допрессовочного пресса для пролетного кирпича.
2. Определение основных параметров допрессовочного пресса для сифонов.
3. Определение основных параметров допрессовочного пресса для тройников и звездочек.

Раздел 7. Оборудование для полусухого формования огнеупорных изделий. 24
Тема 7.1. 
Коленорычажны 
е прессы.

С о дер ж а н и е  уч е б н о го  м а т ер и а л а 18 ОК 1-7, 9-10.
1. Пресс СМ-1085.
2. Пресс ПЮ-5.
3. Револьверный пресс с периодически поворачивающимся столом.
В  т о м  числе п р а к т и ч еск и е  зан ят и я 12
1. Определение основных параметров пресса СМ-1085.
2. Определение основных параметров пресса ПЮ-5.
3. Определение основных параметров револьверного пресса с периодически 
поворачивающимся столом.

Тема 7.2.
Фрикционный
пресс.

С о дер ж а н и е уч еб н о го  м а т ер и а л а 4 ОК 1-7, 9-10.
1. Пресс 4КФ-200.
В  т о м  числе п р а кт и ч ески е  зан ят и я 2
1. Определение основных параметров пресса 4 КФ-200.

Тема 7.3.
Г идравлические 
прессы.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 2 ОК 1-7, 9-10.
1. Прессы П-907, ПР-7. Прессы фирм «Сакми», «Лайс», «Бухер» и т.д.

Раздел 8. Оборудование для сушки и обжига огнеупорного сырья. 10
Тема 8.1.
Сушильные
барабаны.

С о дер ж а н и е  уч еб н о го  м а т ер и а л а 4 ОК 1-7, 9-10.
1. Сушильные барабаны.
В т ом  числе п р а кт и ч ески е зан ят и я 2
1. Определение основных параметров сушильных барабанов.

Тема 8.2.
Вращающаяся
печь.

С о дер ж а н и е  уч еб н о го  м а т ер и а л а 6 ОК 1-7, 9-10.
1. Вращающаяся печь. Холодильник барабанного типа.
В  т о м  числе п р а кт и ч ески е зан ят и я 4
1. Определение основных параметров вращающейся печи.

Раздел 9. Оборудование для сушки и обжига огнеупорных изделий. 8
Тема 9.1. 
Электролафеты.

С о дер ж а н и е уч еб н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Электролафеты (грузоподъемностью 3-5 т. и 30 т.).
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Тема 9.2.
Туннельные
сушила.

С одерж ан и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 1 ОК 1-7, 9-10.
1. Туннельные сушила. Вагонетки туннельных сушил. Толкатели. Подаватели.

Тема 9.3.
Тросовый
толкатель.

С о дер ж а н и е уч е б н о го  м а т ер и а л а 6 ОК 1-7, 9-10.
1. Тросовый толкатель.
В  т ом  чи сле п р а кт и ч ески е за н я т и я 4
1. Определение основных параметров тросового толкателя.

К о н сул ьт а ц и я 2
С а м о ст о я т ел ьн а я  р а б о т а  обуч аю щ и хся
Подготовка к экзамену

2

П р о м еж ут о ч н а я  а т т ест ац и я  - экзам ен 6
Всего: 128
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения:

Кабинет «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного 
оборудования».

Оборудование кабинета и рабочих мест кабинета:
- 26 посадочных мест для обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- доска меловая (магнитная);
- действующие модели технологического оборудования.
- компьютер;
- проектор;
- экран.
- интернет

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 
печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемых 
для использования в образовательном процессе

3.2.1. Печатные издания3
1. Севостьянов В.С. Механическое оборудование производства тугоплавких
неметаллических и силикатных материалов и изделий: учебник/ Севостьянов В.С., 
Богданов В.С., Дубинин Н.Н. и др.. - М.: ИНФРА-М Изд. Дом, 2016 -432с.
2. http://booktech.ru
3. http://techlibrary.ru

3 Образовательная организация при разработке основной образовательной программы, вправе уточнить список 
изданий, дополнив его новыми изданиями и/или выбрав в, качестве основного одно из предлагаемых в базе 
данных учебных изданий и электронных ресурсов, предлагаемых ФУМО СПО, из расчета не менее одного 
издания по учебной дисциплине.
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Крит ерии оценки М етоды оценки
В результате освоения учебной дисциплины 
обучающийся должен знать:

виды движений и преобразующие 
движения механизмы;

виды передач, их устройство, назначение, 
преимущества и недостатки, условные 
обозначения на схемах;

-  кинематику механизмов, соединения 
деталей машин;

-  трение, его виды, роль трения в технике;
-  назначение и классификацию 

подшипников;
-  характер соединения основных 

сборочных единиц и деталей;
-  основные типы смазочных устройств;
-  типы, назначение, устройство редукторов; 

виды, устройство и назначение
технологического оборудования отрасли;

-  устройство и конструктивные 
особенности элементов промышленного 
оборудования;

-  условные обозначения на 
машиностроительных чертежах и схемах;

-  технические характеристики и 
технологические возможности 
технологического оборудования: дробильно- 
помольного; для сортировки и обогащения 
огнеупорного сырья; для смешивания; для 
пластического формования и полусухого 
прессования; для сушки и обжига и т.д.

Изложение сведений о 
назначении, области 
применения, устройства, 
принципа работы 
оборудования.

Правильное
использование понятий при 
решении технических 
задач.

Демонстрация знаний 
норм допустимых нагрузок 
оборудования.

Изложение сведений о 
технических
характеристиках и
технологических
возможностях
промышленного
оборудования и
оборудования
промышленности
стройматериалов.

Оценка 
преподавателя 
результатов 
устных ответов и 
письменных работ.

Тестирование.
Экзамен.

В результате освоения учебной дисциплины 
обучающийся должен уметь:

-  читать кинематические схемы 
технологического оборудования: дробильно- 
помольного; для сортировки и обогащения 
огнеупорного сырья; для смешивания; для 
пластического формования и полусухого 
прессования; для сушки и обжига и т.д.;

-  определять параметры работы 
оборудования и его технические возможности;

-  пользоваться нормативной и 
технической документацией и применять ее при 
проектировании оборудования;

-  производить расчеты механических 
передач и простейших сборочных единиц;

-  определять напряжения в 
конструкционных элементах

Чтение кинематических 
схем.

Выполнение расчетов по 
определению параметров 
работы оборудования. 

Разработка
кинематических схем
технологического
оборудования.

Оценка
преподавателя
результата
выполнения
практических
работ.

Тестирование.
Экзамен.

14



Программа рассмотрена на заседании 
ПЦК технического профиля ГАПОУ 
СО «Богдановичский политехникум»

Председатель цикловой комиссии
________________Е.В. Снежкова
« » 2022 г.

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.01 «Проведение 
монтажа промышленного оборудования и пусконаладочных работ» разработана 
на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования по специальности 15.02.12 «Монтаж, 
техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по 
отраслям)» утвержденного приказом Минобрнауки РФ от 09 декабря 2016 г. (с 
изменениями и дополнениями от 17 декабря 2020 г.) №1580 (далее -  ФГОС 
СПО), примерной основной образовательной программы по соответствующей 
специальности, зарегистрированной в государственном реестре примерных 
основных образовательных программ от 31 марта 2017 г. №15.02.12-170331, и с 
учетом запросов регионального рынка труда.

Организация-разработчик:
Государственное автономное профессиональное образовательное 

учреждение Свердловской области «Богдановичский политехникум»

Автор:
Кудряшова К.Ю., преподаватель высшей квалификационной категории ГАПОУ 
СО «Богдановичский политехникум»

2



СОДЕРЖАНИЕ

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 4
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 8 
МОДУЛЯ

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 16

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 19 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ИМ.01 «Проведение монтажа промышленного оборудования и пусконаладочных
работ»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид 
деятельности Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные 
работы и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции и 
личностные результаты:

1.1.1. Перечень общих компетенций1

Код Наименование общих компетенций
ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам.
ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности
ОКЗ. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами
ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста.
ОК6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять 
стандарты антикоррупционного поведения.

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках.

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВД1 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
ПК 1.1. Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к монтажу
ПК 1.2. Проводить монтаж промышленного оборудования в соответствии с технической 

документацией
ПК 1.3. Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленного оборудования в 

соответствии с технической документацией

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен2.

1 В данном подразделе указываются только те компетенции, которые формируются в рамках данного модуля и 
результаты которых будут оцениваться в рамках оценочных процедур по модулю.
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Иметь
практический 
опыт в:

-  монтаже и пуско-наладке промышленного оборудования на основ* 
разработанной технической документации;
-  проведении работ, связанных с применением грузоподъемны> 
механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования;
-  контроле работ по монтажу промышленного оборудования с 
использованием контрольно-измерительных инструментов;
-  сборке узлов и систем; монтаже и наладке промышленной 
оборудования;
-  программировании автоматизированных систем промышленной 
оборудования с учетом специфики технологических процессов;
-  выполнении пусконаладочных работ и проведении испытаний систе!̂  
промышленного оборудования.

уметь -  анализировать техническую документацию на выполнение 
монтажных работ;
-  читать принципиальные структурные схемы;
-  подбирать оборудование, средства измерения в соответствии с 
условиями технического задания;
-  рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств.
-  производить силовой расчет приспособлений.
-  выполнять монтажные работы;
-  пользоваться грузоподъемными механизмами;
-  работать с нормативными документами по выбору оптималъногс 
типа и основных параметров грузоподъемных и транспортных машин
-  производить наладку и ввод в эксплуатацию промышленно* 
оборудование.
-  составлять карты смазки технологического оборудования, 
дробильно-помольного; для сортировки и обогащения огнеупорногс 
сырья; для смешивания; для пластического формования и полусухогс 
прессования; для сушки и обжига и т.д.

знать -  основные правила построения чертежей и схем, требования i 
разработке и оформлению конструкторской и технологической 
документации;
-  основные законы электротехники;
-  физические, технические и промышленные основы электроники;
-  типовые узлы и устройства электронной техники;
-  виды, свойства, область применения конструкционных i 
вспомогательных материалов;
-  методы измерения параметров и свойств материалов;
-  виды движений и преобразующие движения механизмы;
-  виды передач, их устройство, назначение, преимущества г 
недостатки, условные обозначения на схемах;
-  кинематику механизмов, соединения деталей машин;
-  виды износа и деформаций деталей и узлов;
-  методику расчета конструкций на прочность, жесткость v 
устойчивость при различных видах деформации;

2 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2.
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-  методику расчета на сжатие, срез и смятие;
-  назначение и классификацию подшипников;
-  трение, его виды, роль трения в технике;
-  характер соединения основных сборочных единиц и деталей;
-  типы, назначение, устройство редукторов;
-  основные понятия метрологии, сертификации и стандартизации;
-  систему допусков и посадок.
-  устройство и назначение инструментов и контрольно-измерительны) 
приборов, используемых при техническом обслуживании и ремонт* 
оборудования;
-  основы организации производственного и технологической: 
процессов отрасли;
-  виды устройство и назначение технологического оборудован™ 
отрасли;
-  устройство и конструктивные особенности элементо* 
промышленного оборудования, особенности монтажа;
-  типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов;
-  правила строповки грузов;
-  условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ;
-  особенности монтажа технологического оборудования: дробильно
помольного; для сортировки и обогащения огнеупорного сырья; дл> 
смешивания; для пластического формования и полусухого прессования, 
для сушки и обжига и т.д.
-  оснащение грузоподъемных механизмов и транспортных машш
системами дистанционного управления автомашине ck u m i

грузозахватными устройствами.
-  основные типы смазочных устройств;
-  нормативные требования по проведению монтажных и наладочны> 
работ промышленного оборудования;
-  технологию монтажа и пусконаладочных работ при введении i 
эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфик* 
технологических процессов;
-  средства контроля при монтажных и пусконаладочных работах;
-  особенности видов и способов смазки технологического
оборудования: дробильно-помольного; для сортировки и обогащены 
огнеупорного сырья; для смешивания; для пластического формования г 
полусухого прессования; для сушки и обжига и т.д.__________________

1.1.4. Перечень личностных результатов:

Код Наименование личностных результатов
ЛР 4 Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий 

ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде 
личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».

ЛР 13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно
мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 
коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования,
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ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 
критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 
жизнестойкость.

ЛР 15 Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции на 
критику.

ЛР 17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 
образовательной организации.

ЛР 18 Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, 
информационного и социокультурного развития России, готовый работать на 
их достижение.

ЛР 26 Демонстрирующий заинтересованность в профессиональном росте на 
предприятиях социальных партнеров своего города, области.

ЛР 28 Демонстрация уважительного отношения к людям старшего и пожилого 
возраста.

ЛР 29 Проявляющей стойкий интерес к овладению выбранной специальностью.

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 448

Из них на освоение МДК 262 часа 

В том числе, самостоятельная работа 4 часа 

на практики, в том числе учебную 72 часа 

и производственную 108 часов 

экзамен (квалификационный) 6 часов
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