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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Проведение монтажа промышленного (технологического) оборудования, 

выполнение пусконаладочных работ и сдача его в эксплуатацию (по отраслям)» 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить 

основной вид деятельности проведение монтажа, испытания промышленного 

(технологического) оборудования, выполнение пуско-наладочных работ и сдача его в 

эксплуатацию (по отраслям), и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, 

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 
 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) 

оборудования, выполнения пусконаладочных работ и сдача его в 

эксплуатацию (по отраслям) 

ПК 1.1 Осуществлять организационно - производственные работы для подготовки 

сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования 

ПК 1.2 Проводить сборку, регулировку, дефектовку агрегатов промышленного 

(технологического) оборудования 

ПК 1.3 Производить оценку состояния промышленного (технологического) 

оборудования после выполнения наладочных работ, контроль технического 

состояния оборудования при вводе в эксплуатацию 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Иметь 

практический 

опыт 

  Определение перечня стандартного и 

специализированного инструмента, контрольно-

измерительных приборов, контрольных калибров и 

шаблонов, приспособлений для подготовки сборки и 

монтажа промышленного (технологического) 

оборудования. 

 Определение пригодности и готовности к работе 

оборудования, инструмента и комплектующих. 

 Поддержание инструмента в работоспособном 

состоянии. 

 Выполнение слесарно-механических работ на 

промышленном (технологическом) оборудовании. 

 Выполнение такелажных и грузоподъемных работ 

при монтаже промышленного (технологического) 

оборудования. 

 Профилактические работы на оборудовании в 

рамках компетенции при подготовке к сборочно-

разборочным работам. 

 Сборка агрегатов технологического оборудования и 

комплектующих. 

 Выполнение работ в соответствии с требованиями 

технологической документации. 

 Регулировка агрегатов в случае возникновения 

отклонений от технологической документации. 

 Устранение выявленных дефектов сборки. 

 Проверка и регулировка функций отдельных 

агрегатов и систем. 

 Выполнение работ по монтажу и испытаниям 

производственного (технологического) 

оборудования в соответствии с технологическим 

процессом. 

 Контроль результатов монтажных и сборочных 

работ промышленного (технологического) 

оборудования. 

 Анализ конструкции промышленного 

(технологического) оборудования производства, его 

механизмов и систем с целью выявления его 

конструктивных особенностей и специфики 

эксплуатации. 

 Испытания промышленного (технологического) 

оборудования производства на точность. 

 Составление отчетов о результатах проверок 

промышленного (технологического) оборудования 

производства. 

 Проверка и регулировка функций отдельных 

агрегатов и систем. 
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 Контроль состояния деталей и комплектующих 

изделий с помощью средств измерения. 

 Контроль агрегатов на соответствие эталонным 

образцам. 

Уметь    Соблюдать правила эксплуатации оборудования и 

оснастки. 

 Использовать стандартные методики для испытаний 

оборудования производства на точность. 

 Использовать контрольно-измерительные приборы 

для точностных испытаний оборудования. 

 Искать в электронном архиве техническую 

документацию на оборудование производства, его 

механизмы и системы. 

 Соблюдать требования охраны труда, пожарной и 

экологической безопасности при выполнении работ. 

 Соблюдать правила эксплуатации оборудования и 

оснастки. 

 Использовать измерительные средства для 

определения качества работы. 

 Осуществлять поднятие и перемещение агрегатов с 

помощью грузоподъемных механизмов и 

грузозахватных приспособлений. 

 Читать машиностроительные чертежи и обозначения 

на схемах.  

 Использовать стандартные методики для испытаний 

оборудования производства на точность. 

 Производить регулировки оборудования согласно 

технической документации. 

 Выбирать методы и средства контроля точности 

технологического оборудования механосборочного 

производства. 

 Пользоваться контрольно-измерительными 

приборами и инструментами. 

Знать    Назначение инструмента и оборудования, 

необходимого для сборки и монтажа 

промышленного (технологического) оборудования. 

 Приказы, положения, инструкции организации в 

объеме, необходимом для сборки и монтажа 

промышленного (технологического) оборудования. 

 Инструкции по эксплуатации используемого 

оборудования в объеме, необходимом для сборки и 

монтажа промышленного (технологического) 

оборудования. 

 Стандарты качества, необходимые для выполнения 

трудовой функции. 

 Принципы работы, технические характеристики, 

конструктивные особенности технологической 

оснастки, контрольно-измерительных приборов и 

инструментов, необходимых для точностных 
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испытаний. 

 Система допусков и посадок. 

 Квалитеты и параметры шероховатости и 

обозначение их на чертежах. 

 Правила применения доводочных материалов. 

 Припуски для доводки с учетом деформации 

металла при термической обработке. 

 Свойства инструментальных и конструкционных 

сталей различных марок. 

 Влияние температуры детали на точность 

измерения. 

 Порядок работы с электронным архивом 

технической документации. 

 Инструкции по охране труда, пожарной и 

экологической безопасности. 

 Кинематические, гидравлические, электрические и 

пневматические схемы. 

 Технологические инструкции по сборке. 

 Назначение инструмента и оборудования. 

 Способы регулировки собираемых агрегатов. 

 Назначение технологических жидкостей и способы 

их применения. 

 Виды несоответствий комплектующих изделий и 

способы их устранения. 

 Способы управления грузоподъемными 

механизмами и грузозахватными 

приспособлениями. 

 Правила и условия выполнения работ на 

технологическом оборудовании производства. 

 Правила и условия эксплуатации контрольно-

измерительных приборов, необходимых для 

точностных испытаний технологического 

оборудовании производства. 

 Основные приемы выполнения работ по разборке, 

ремонту и сборке узлов и механизмов, 

оборудования, агрегатов и машин. 

 Технологическая последовательность разборки, 

ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин. 

 Способы устранения дефектов в процессе сборки и 

испытания оборудования, агрегатов и машин. 

 Методические, нормативно-технические и 

руководящие документы по организации 

точностных испытаний промышленного 

(технологического) оборудования производства. 

 Принципы работы, технические характеристики, 

конструктивные особенности промышленного 

(технологического) оборудования производства. 

 Принципы работы, технические характеристики, 

конструктивные особенности технологической 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего часов 374 

Из них на освоение МДК 152 часа 

В том числе, самостоятельная работа 4 часа 

на практики, в том числе учебную 72 часа 

и производственную 144 часов  

экзамен (квалификационный) 6 часов 

оснастки, контрольно-измерительных приборов и 

инструментов, необходимых для точностных 

испытаний. 

 Правила и условия эксплуатации контрольно-

измерительных приборов, необходимых для 

точностных испытаний промышленного 

(технологического) оборудования производства. 

 Методики стандартных испытаний на точность 

промышленного (технологического) оборудования 

производства 

 Виды отчетной документации, правила ее 

составления и заполнения 

 Нормативно-технические документы по 

оформлению отчетов 

 Методики стандартных испытаний на точность  

промышленного (технологического) оборудования 

производства 
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2. Структура и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессио

нальных и 

общих 

компетенц

ий 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Суммарны

й объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 
Проме

жуточ

ная 

аттест

ация 

 

Самос

тоятел

ьная 

работа 

Обучение по МДК 
Практики 

Консу

льтаци

и
1
 

Всего 

 

В том числе 

Лабораторных и 

практических занятий 

Курсовых 

работ 

(проектов)
2
 

Учебная 

 

Производственн

ая 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
ПК 1.1-1.2 

ОК 1-7, ОК 

9,10 

МДК 01.01 

Организация и 

осуществление 

монтажных работ 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

156 84 36 

Х 

72 Х 2 

 

 

 

 

 

2 

ПК 1.3 

ОК 1-7, ОК 

9,10 

МДК 01.02 

Осуществление 

пусконаладочных работ 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 

 

68 

 

 

58 

 

 

26 

 

 

Х 

 

 

Х 

 

 

2 

 

 

6 

 

 

2 

 Производственная 

практика (по профилю 

специальности), часов 

(если предусмотрена 

итоговая 

(концентрированная) 

практика) 

 

 

 

150 

 

  

 

 

144 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 

 

 

 

 

                                                           
1
 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией в соответствии с требованиями ФГОС СПО в пределах 

объема профессионального модуля в количестве часов, необходимом для выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренных тематическим 

планом и содержанием междисциплинарного курса. 
2
 Данная колонка указывается только для специальностей СПО. 
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 Всего: 374 142 62 Х 72 144 4 12 4 

Ячейки в столбцах 3, 4, 7, 8, 9, заполняются жирным шрифтом, в 5, 6 - обычным. Если какой-либо вид учебной работы не предусмотрен, необходимо в соответствующей 

ячейке поставить прочерк. Количество часов, указанное в ячейках столбца 3, должно быть равно сумме чисел в соответствующих ячейках столбцов 4, 7, 8, 9 (жирный 

шрифт) по горизонтали. Количество часов, указанное в ячейках строки «Всего», должно быть равно сумме чисел соответствующих столбцов 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 по 

вертикали. Количество часов, указанное в ячейке столбца 3 строки «Всего», должно соответствовать количеству часов на освоение программы профессионального модуля 

в пункте 1.3 общих положений программы. Количество часов на самостоятельную работу обучающегося должно соответствовать указанному в пункте 1.3 общих 

положений программы. Сумма количества часов на учебную и производственную практику (в строке «Всего» в столбцах 8 и 9) должна соответствовать указанному в 

пункте 1.3 общих положений программы. Для соответствия сумм значений следует повторить объем часов на производственную практику, проводимую 

концентрированно, в колонке «Всего часов» и в предпоследней строке столбца «Производственная».  
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 

и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 

Объем в 

часах 

Код ПК, 

ОК 

1 2 3 4 

Раздел 1 Монтаж промышленного оборудования 156  

МДК 01.01. Организация и осуществление монтажных работ промышленного (технологического) оборудования 84  

Тема 1.1. Основы 

технологии 

монтажных работ 

Содержание 16 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Общие правила производства монтажа. 

2. Маршрут технологического процесса монтажа. 

3. Примерные объемы работ. 

4. Техническая документация, получаемая от заказчика. 

5. Техническая документация, разрабатываемая проектными организациями. 

6. Карта технологического процесса монтажа. 

В том числе практических занятий 4 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Подготовка рабочего места и инструмента исходя из видов предполагаемых работ 2 

2. Оформление технической документации на монтажные работы 2 

Тема 1.2. 

Грузоподъемные 

механизмы  

Содержание 20 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Классификацию грузоподъемных машин и транспортных средств. 

2. Обзор основных типов грузоподъемных машин и транспортных средств. 

3. Основные параметры и механизмы грузоподъемных машин. Грузозахватные устройства 

(приспособления). 

5. Элементы грузоподъемных машин. Металлоконструкции грузоподъемных машин. 

6. Основные положения расчета грузоподъемных машин. 

7. Эксплуатация грузоподъемных и транспортных машин. 

В том числе практических занятий 10 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Расчет механизма перемещения моста и тележки крана. 2 

2. Расчет механизма подъема груза. 2 
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3. Расчет ленточного конвейера. 2 

4. Расчет ленточного элеватора. 2 

5. Расчет тормозов. 2 

2Тема 1.3. 

Фундаменты под 

оборудование 

Содержание  10 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1.Назначение фундаментов под оборудование и общие требования к ним 

2. Устройства и материалы для фундаментов, виды фундаментов  

3. Проектирование и изготовление фундамента, допускаемые отклонения оси, знаки их 

размещения. 

4. Разметка под фундамент, провешивание осей монтируемого оборудования. 

5. Способы разметки котлована, сечение и глубина фундаментных колодцев под болты, 

пробки для колодцев 

6. Типовые конструкции монтажных полов 

7. Фундаментные болты и гайки, преимущества анкерных болтов 

8. Заливка и выдержка фундаментов, приемка фундаментов 

В том числе практических занятий 4 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1.Расчет высоты бетонного фундамента 

4 

Тема 1.4. 

Транспортировка и 

распаковка 

оборудования 

Содержание  4 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Требования к карте для перевозки оборудования. 

2. Перевозка оборудования и монтажных кранов на объект. 

3. Виды упаковки оборудования. 

4. Методы транспортирования оборудования. 

5. Особенности проверки оборудования. 

Тема 1.5. Особенности 

монтажа 

технологического 

оборудования 

Содержание  26 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Способы крепления оборудования к фундаментам, подливка 

2. Особенности монтажа дробильно-помольного оборудования. 

3. Особенности монтажа транспортного и смесительного оборудования. 

4. Особенности монтажа оборудования для сортировки, дозировки и питания. 

5. Особенности монтажа прессового оборудования 

6. Монтажно-контрольные приспособления и инструмент, методы контроля качества 

монтажа 

7. Пуск, наладка, испытание и сдача смонтированного оборудования правила техники 

безопасности при выполнении монтажных работ, ремонт и усиление фундаментов 
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В том числе практических занятий 18 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.2 
1. Составление карты монтажа щековых дробилок. 2 

2. Составление карты монтажа конусных дробилок. 2 

3. Составление карты монтажа валковых дробилок. 2 

4. Составление карты монтажа шаровых мельниц. 2 

5. Составление карты монтажа трубных мельниц. 2 

6. Составление карты монтажа пластинчатого питателя. 2 

7. Составление карты монтажа смесителей. 2 

8. Составление карты монтажа допрессовочных прессов. 2 

9. Составление карты монтажа коленорычажных прессов. 2 

Консультация 2  

Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка к экзамену 
2  

Промежуточная аттестация - экзамен 0  

Учебная практика 

Виды работ  

Тема 1.1 Выполнение работ связанных с применением грузоподъѐмных механизмов при монтаже 

промышленного оборудования. 

1.1.1. Инструктаж по выполнению работ связанных с применением грузоподъѐмных механизмов при монтаже 

промышленного оборудования, организация рабочего места и безопасности труда при выполнении грузоподъѐмных 

работ. 

1.1.2. Выполнение такелажных работ при вертикальном и горизонтальном перемещении грузов. Такелажные узлы и 

петли. 

1.1.3. Выполнение строповки, подъѐма и опускания грузов. 

Тема 1.2 Выполнение сборки зубчатых передач 

1.2.1. Последовательность выполнения работ при сборке и демонтаже зубчатых передач. 

1.2.2. Установка зубчатых колес на валах, их фиксация. Установка вала с зубчатыми колесами в корпус. 

1.2.3. Регулировка положения зубчатых колес и осевых зазоров. Проверка зацепления по пятну контакта. 

Тема 1.3 Монтаж подшипниковых узлов. 

1.3.1. Монтаж и демонтаж подшипников качения, установка подшипников на вал и в корпус. Установка упорных 

колец и гаек. Проверка валов и узлов на параллельность. Проверка выходных концов валов монтируемых узлов на 

соосность. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

72 
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Тема 1.4 Установка и выверка ременных, цепных передач. 

1.4.1 Установка и выверка ременных передач. Регулировка натяжения ремней.  

1.4.2.Установка и выверка цепных передач. Виды износа звездочек и цепей цепных передач. 

Тема 1.5. Выполнение измерений размеров диаметров валов и отверстий деталей перед выполнением 

сборочных работ. 

1.5.1. Монтажно-измерительный инструмент: классификация, назначение, применение, основные метрологические 

показатели. 

1.5.2. Основные понятия Единой системы допусков и посадок (ЕСДП). Квалитеты точности. Предельные размеры. 

Вал, отверстие. 

1.5.3. Организация рабочего места и безопасности труда при выполнении измерений размеров диаметров валов и 

отверстий деталей. 

Раздел 2 Пусконаладочные работы 68  

МДК 01.02 Осуществление пусконаладочных работ промышленного (технологического) оборудования 58  

Тема 1.1. Испытания 

узлов и механизмов 

оборудования после 

монтажа 

Содержание  34 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.3 
1.Последовательность выполнения испытаний узлов оборудования после монтажа 

2. Последовательность выполнения испытаний механизмов оборудования после монтажа 

3. Технологический процесс испытаний промышленного оборудования после монтажа. 

4. Приборы и приспособления для проверки технической характеристики узлов и агрегатов 

промышленного оборудования. 

5. Проверка давления масла и топлива, воды и пара в цилиндрах промышленного 

оборудования. 

6. Проверка подачи насосов и развиваемой мощности. 

7. Проверка грузоподъемности промышленного оборудования. 

8. Виды и методы испытаний промышленного оборудования 

9. Принцип работы оборудования для проведения испытаний (стенды). 

В том числе практических занятий 16 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.3 
1.Организация работ по испытанию грузоподъемного оборудования после монтажа. 2 

2. Организация работ по испытанию щековых дробилок после монтажа. 2 

3. Организация работ по испытанию конусных дробилок после монтажа. 2 

4. Организация работ по испытанию валковых дробилок после монтажа. 2 

5. Организация работ по испытанию шаровых мельниц после монтажа. 2 

6. Организация работ по испытанию трубных мельниц после монтажа. 2 

7. Организация работ по испытанию пластинчатого питателя после монтажа. 2 
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8. Организация работ по испытанию смесителей. 2 

Тема 1.2. 

Пусконаладочные 

работы 

узлов и механизмов 

оборудования после 

монтажа 

Содержание  8 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.3 
1. Выполнение пусконаладочных работ 

2. Последовательность выполнения и средства контроля при пусконаладочных работах. 

3. Технологический процесс пусконаладочных работ смесительного оборудования. 

4. Технологический процесс пусконаладочных работ обогатительного оборудования. 

5 Технологический процесс пусконаладочных работ прессового оборудования. 

6. Инструкции и правила проведения пусконаладочных работ. 

7. Способы и средства контроля пусконаладочных работ. 

В том числе практических занятий 2 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.3 
1. Составление технологической карты процесса пусконаладочных работ промышленного 

оборудования. 
2 

Тема 1.3. Смазка 

узлов 

технологического 

оборудования 

Содержание  16 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.3 
1. Эксплуатационно-смазочные материалы. Классификация. 

Минеральные смазочные материалы. Получение. Свойства. Маркировка. 

Пластичные смазочные материалы. Получение. Свойства. Маркировка. 

2. Твердые смазочные материалы. Свойства. 

 Выбор смазочных материалов. 

Замена смазочных масел. Номограмма. 

3. Системы смазок. Классификация. Применение. 

Индивидуальные системы жидких масел и пластичных смазок. 

Централизованные системы жидких масел и пластичных смазок 

4. Виды и способы смазки технологического оборудования 

Приспособления и инструмент при смазке оборудования. 

Оснастка при смазке оборудования. 

В том числе практических занятий 8 ОК 01-09, 

ПК 1.1, ПК 

1.3 
1. Составление карт смазки щековых дробилок. 2 

2. Составление карт смазки конусных дробилок. 2 

3. Составление карт смазки валковых дробилок. 2 

4. Составление карт смазки шаровых мельниц. 2 

Консультация 2  
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Самостоятельная работа обучающихся 

Подготовка к экзамену 
2 

 

Промежуточная аттестация - экзамен 6  

Производственная по профилю специальности итоговая по модулю 

Виды работ: 

- монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации; 

- руководство работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже промышленного 

оборудования; 

- проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП; 

- составление документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования; 

- особенности монтажа промышленного оборудования; 

- программирование автоматизированных систем промышленного оборудования с учетом специфики 

технологических процессов; 

- сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования; 

- выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем промышленного оборудования. 

144  

Экзамен квалификационный  6  

Всего 374  
По каждому разделу указываются междисциплинарные курсы и соответствующие темы. По каждой теме описывается содержание учебного материала (в 

дидактических единицах), наименования необходимых лабораторных работ, практических и иных занятий. Тематика самостоятельной работы может 

приводиться по выбору разработчиков по разделу или по теме, при условии необходимости выделения части нагрузки для самостоятельного освоения, 

если такие виды работ не являются обязательными, самостоятельные работы не указываются. Подробно перечисляются виды работ учебной и (или) 

производственной практики. Если по профессиональному модулю предусмотрены курсовые проекты (работы), приводятся их темы, указывается 

содержание обязательных учебных занятий и самостоятельной работы студентов.  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования», 

оснащенный оборудованием: 

- 26 посадочных мест для обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- доска меловая (магнитная); 

- действующие модели технологического оборудования. 

Технические средства обучения: 

- компьютер; 

- мультимедиапроектор; 

- экран. 

Мастерская «Монтажа, наладки, ремонт и эксплуатации промышленного 

оборудования с участком грузоподъемного оборудования», оснащенная в соответствии с 

п.6.2.2. программы по специальности. 

Тельфер канатный CD 1, грузоподъемностью 2 т. 

Тельфер цепной, грузоподъемностью 0,5 т. 

Оснащенные базы практики, в соответствии с п 6.2.3 Примерной программы по 

профессии/специальности. 

Богдановичское ОАО «Огнеупоры» 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Полуянович, Н. К. Монтаж, наладка, эксплуатация и ремонт систем электроснабжения 

промышленных предприятий / Н. К. Полуянович. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург 

: Лань, 2022. — 396 с. — ISBN 978-5-8114-9887-1.  

2. Ботов, М. И. Лабораторные работы по технологическому оборудованию (механическое 

и тепловое оборудование) : учебное пособие для спо / М. И. Ботов, В. Д. Елхина. — 2-е 

изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-8950-3.  

3. Технологическое оборудование. Практикум. (СПО). Учебное пособие. Таранина, Л.Г., 

Технологическое оборудование. Практикум : учебное пособие / Л.Г. Таранина. — 

Москва : КноРус, 2021. — 191 с. — ISBN 978-5-406-05639-4. — 

URL:https://book.ru/book/938781  

Дополнительные источники: 

1. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные 

работы:учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ А.Ф. Синельников - 

М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 352с. 

2. Липатова А.Б. Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и 

механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, 

пневматической частей изделий машиностроения: учебник для студ. учреждений сред. 
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проф. образования/ А.Б. Липатова, Е.Н. Соколова, А.М. Щукин. – 2-е изд., стер. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. – 320с. 

3. Схиртладзе А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного 

оборудования: в 2ч. – Ч. 1: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ 

Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н., Митрофанов В.Г. и др.. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2017. – 272с. 

4. Схиртладзе А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного 

оборудования: в 2ч. – Ч. 2: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ 

Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н., Митрофанов В.Г. и др.. - М.: Издательский центр 

«Академия», 2017. – 256с. 

5. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: учебник для 

студ.учреждений сред.проф.образования / С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, 

А.Д. Куранов. – М.: Академия, 2015. 

6. .Гоцеридзе Р.М.Процессы формообразования и инструменты: учебник. / Р.М. 

Гоцеридзе. – М.: Академия, 2015. 

7. Феофанов А.Н. Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного 

оборудования: учебник для студ. учреждений сред. проф. Образования/ А.Н. Феофанов, 

А.Г. Схиртладзе. - М.: Издательский центр «Академия», 2017. - 448с. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/185898  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

2. Ботов, М. И. Лабораторные работы по технологическому оборудованию 

(механическое и тепловое оборудование) : учебное пособие для спо / М. И. Ботов, В. Д. 

Елхина. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 160 с. — ISBN 978-5-8114-

8950 

3. Полуянович, Н. К. Монтаж, наладка, эксплуатация и ремонт систем 

электроснабжения промышленных предприятий / Н. К. Полуянович. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 396 с. — ISBN 978-5-8114-9887-1. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/234437  (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для 

авториз. пользователей. 

4. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения: сборка и монтаж : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. 

Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 241 

с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-04387-7. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/514793  

5. Рачков, М. Ю.  Технические измерения и приборы : учебник и практикум 

для среднего профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 151 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-10718-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517984  

https://urait.ru/bcode/514793
https://urait.ru/bcode/517984
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6. Технологическая оснастка : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов, 

В. В. Янпольский. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 265 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-04476-8. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/515065    

7. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, 

В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 218 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/513092    

https://urait.ru/bcode/515065
https://urait.ru/bcode/513092
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1. Осуществлять 

организационно- 

производственные работы 

для  подготовки сборки и 

монтажа промышленного 

(технологического) 

оборудования 

ПК 1.2. Проводить сборку, 

регулировку, дефектовку 

агрегатов промышленного 

(технологического) 

оборудования  

ПК 1.3. Производить 

оценку состояния 

промышленного 

(технологического) 

оборудования после 

выполнения наладочных 

работ,  контроль 

технического состояния 

оборудования при вводе в 

эксплуатацию  

ОК 01-07, ОК 09 

 «Отлично» - теоретическое 

содержание курса освоено полностью, 

без пробелов, умения сформированы, 

все предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, качество 

их выполнения оценено высоко: 

демонстрирует  умение применять 

освоенные знания об организации 

рабочего места, устройстве 

оборудования, назначении узлов и 

деталей, назначении измерительных 

инструментов и умения для 

проведения монтажных работ в 

соответствии с техническими 

регламентами и правилами техники 

безопасности.  

«Хорошо» - теоретическое 

содержание курса освоено полностью, 

(как в предыдущем случае), без 

пробелов, некоторые умения 

сформированы недостаточно, все 

предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, 

некоторые виды заданий выполнены с 

ошибками. 

«Удовлетворительно» - теоретическое 

содержание курса освоено частично, 

но пробелы не носят существенного 

характера, необходимые умения 

работы с освоенным материалом в 

основном сформированы, 

большинство предусмотренных 

программой обучения учебных 

заданий выполнено, некоторые из 

выполненных заданий содержат 

ошибки. 

«Неудовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса не 

освоено, необходимые умения не 

сформированы, выполненные учебные 

задания содержат грубые ошибки. 

Экспертное 

наблюдение за 

решением 

ситуационных задач, 

практических работ, 

оценка результатов 

прохождения 

практики. 

 

 


