Задание для обучающихся

 с применением дистанционных образовательных технологий 

и электронного обучения

Дата: 11 апреля 2020г.

Группа: Мз-19

Учебная дисциплина: Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия

Форма: экзамен
Уважаемые студенты!

Формой промежуточной аттестации по дисциплине ОП.04 «МЕТРОЛОГИЯ, СТАДАРТИЗАЦИЯ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ» является экзамен. Условием допуска к промежуточной аттестации является успешное (оценки 3, 4, 5) выполнение всех контрольных точек текущего контроля. Итоговая оценка по дисциплине за семестр определяется оценкой за экзамен. 

В рамках экзамена Вам необходимо выполнить задания экзаменационного билета.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

знать:

· взаимозаменяемость, допуски и посадки соединений деталей машин и их контроль;

· отклонения и допуски размеров, формы и расположения поверхностей деталей;

· систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости.
уметь:

· определять допуски размеров, формы и расположения поверхностей по чертежам;

· выполнять расчеты величин предельных размеров по данным чертежа;

· выбирать допуски и посадки для различных соединений (резьбовых, шлицевых, шпоночных, зубчатых) и выбирать средства для их контроля;
Контрольно-оценочные средства

Количество экзаменационных билетов – 28. Каждый экзаменационный билет содержит три практических задания. Время на подготовку к ответу и решение задач – 40 минут. В приложении А приведены справочные таблицы для определения предельных отклонений.
Критерии оценки: первое правильно выполненное задание оценивается в 1 балл, второе и третье – по 2 балла каждое. Сумма баллов формирует итоговую оценку. 

 Номера билетов выбрать согласно приложенному списку – таблица 1.
Справочные таблицы представлены в приложении А.

Таблица 1 – Номера экзаменационных билетов студентов

	ФИО студента
	Номер экзаменационного билета

	Авдеев Андрей Юрьевич
	1

	Авдеев Дмитрий Андреевич
	2

	Вагин Константин Владимирович
	3

	Горохов Сергей Николаевич
	4

	Демидов Александр Владимирович
	5

	Иванов Илья Андреевич
	6

	Корчагин Станислав Владимирович
	7

	Криницкий Богдан Анатольевич
	8

	Крутаков Александр Евгеньевич
	9

	Мингалев Юрий Андреевич
	10

	Минин Андрей Викторович
	11

	Назаренко Денис Анатольевич
	12

	Нифонтов Сергей Александрович
	13

	Овчинников Сергей Александрович
	14

	Осинцев Владислав Сергеевич
	15

	Печеркин Владимир Сергеевич
	16

	Пономарев Денис Вадимович
	17

	Пономарев Евгений Вадимович
	18

	Потапов Павел Сергеевич
	19

	Соболев Евгений Викторович
	20

	Степкин Феликс Николаевич
	21

	Хлынов Илья Валерьевич
	22

	Холбоев Шокиржон Тухтасинович
	23

	Пупышев Александр Александрович
	24

	Александров Александр Валерьевич
	25

	Пахалуев Василий Иванович
	26

	Рзаев Хабиб Анар
	27


ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №1
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø30Н7/g6.

2. Определите допуск посадки Ø30Н7/s6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø30 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø30 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №2

По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø50Н7/h6.

2. Определите допуск посадки Ø30Н8/е8.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø75 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø75 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №3

По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø75Н9/d9.

2. Определите допуск посадки Ø80Н7/g6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø120 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø120 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №4
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø100Н8/е8.

2. Определите допуск посадки Ø100Н7/s7.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø100 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø100 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
         Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший зазор в соединении Ø100Н8/е8.

2. Определите допуск посадки Ø100Н7/k6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø100 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø100 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший зазор в соединении Ø120Н8/d8.

2. Определите допуск посадки Ø130Н7/g6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø120 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø120 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №7
  По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
  Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø120Н8/d8.

2. Определите допуск посадки Ø90Н7/s6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø120 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом втулкиØ120 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8
   По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
   Специальность 15.02.12  
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø45G7/h7.

2. Определите допуск посадки Ø50Н7/h7.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø90 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø90 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9
   По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
   Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший зазор в соединении Ø45G7/h7.

2. Определите допуск посадки Ø30Н9/d9.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø90 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø90 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший зазор в соединении Ø50Н7/h7.

2. Определите допуск посадки Ø100Н7/e8. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø60 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø60 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший зазор в соединении Ø50Н7/h7.

2. Определите допуск посадки Ø50Н7/е8.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø60 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø60 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший зазор в соединении Ø40Н7/g6.

2. Определите допуск посадки Ø40Н7/h7. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø75 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø75 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 13

    По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
    Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø40Н7/g6.

2. Определите допуск посадки Ø20Н7/h7.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø75 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø75 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 14
  По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
  Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø30Н9/d9.

2. Определите допуск посадки Ø60Н7/k6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø80 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø80 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 15
  По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
  Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший зазор в соединении Ø30Н9/d9.

2. Определите допуск посадки Ø120Н7/k6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø80 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø80 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 16
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø30Н7/s6.

2. Определите допуск посадки Ø30Н7/m6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø150 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø150 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 17
   По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
   Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший натяг в соединении Ø30Н7/s6.

2. Определите допуск посадки Ø85Н7/m6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø150 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø150 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 18
 По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
 Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø50Н7/r6.

2. Определите допуск посадки Ø35P7/h7.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø110 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø110 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 19
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший натяг в соединении Ø50Н7/r6.

2. Определите допуск посадки Ø15Н7/h7.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала Ø110 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø110 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 20
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø25S7/h7.

2. Определите допуск посадки Ø75H7/m6.Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала Ø40 мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø40 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 21
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший натяг в соединении Ø18S7/h7.

2. Определите допуск посадки Ø40Н7/k6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала  Ø40 мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø40 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 22
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø100Н7/u7.

2. Определите допуск посадки Ø75Js7/h6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала  Ø220мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø220 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 23

По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наименьший натяг в соединении Ø100Н7/u7.

2. Определите допуск посадки Ø30Js7/h6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала  Ø220мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø220 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №24
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø100Н7/m6.

2. Определите допуск посадки Ø60Js7/h6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала  Ø120мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø120 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 25
По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø100Н7/r6.

2. Определите допуск посадки Ø60H7/h6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала  Ø180мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø180 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 26

По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø60Н7/р6.

2. Определите допуск посадки Ø60H8/h8. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала  Ø120мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø120 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 27

По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø90Н9/d9.

2. Определите допуск посадки Ø60Р7/h6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск симметричности шпоночного паза вала  Ø120мм. Определите наибольший натяг между шпонкой и пазом вала Ø120 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Обсуждено
	УТВЕРЖДАЮ

	цикловой комиссией
	                       Зам. директора по УВР

	технического профиля
	

	«5»  марта   2020  г
	                       ___________ Е.Е. Киселева

	Председатель _________ Е.В. Снежкова
	                       «_____» __________    2020  г


ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 28

По дисциплине  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия»
Специальность 15.02.12
группа    Мз-19
1. Определите наибольший натяг в соединении Ø40Н7/r6.

2. Определите допуск посадки Ø40H7/h6. Выполните эскиз соединения и укажите размер.

3. Определите допуск параллельности шпоночного паза вала  Ø180мм. Определите наибольший зазор между шпонкой и пазом вала Ø180 мм.

«02» марта      2020  г.                Составил преподаватель  __________   /О.Г. Галкина/
Форма отчета. 

1. Сделать фото выполненных заданий, можно выполнить задания в электронном виде.
2. Срок выполнения задания 11.04.2020.

Получатель отчета. Сделанные фото или задания в электронном виде высылаем  на электронную почту olga_galkina_2021@mail.ru
Обязательно укажите фамилию, группу, название дисциплины (Метрология).
Справочные таблицы представлены в приложении А.
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	Номинал.
размер, мм
	N3
	N4
	N5
	N6
	N7
	N8
	N9
	N10
	N11

	
	Предельные отклонения, мм

	До 3 
	-0.004
-0.006
	-0.004
-0.007
	-0.004
-0.008
	-0.004
-0.01
	-0.004
-0.014
	-0.004
-0.018
	-0.004
-0.029
	-0.004
-0.044
	-0.004
-0.064

	Св. 3 до 6
	-0.007
-0.0095
	-0.0065
-0.0105
	-0.007
-0.012
	-0.005
-0.013
	-0.004
-0.016
	-0.002
-0.02
	0
-0.03
	0
-0.048
	0
-0.075

	Св. 6 до 10
	-0.009
-0.0115
	-0.0085
-0.0125
	-0.008
-0.014
	-0.007
-0.016
	-0.004
-0.019
	-0.003
-0.025
	0
-0.036
	0
-0.058
	0
-0.09

	Св. 10 до 18
	-0.011
-0.014
	-0.01
-0.015
	-0.009
-0.017
	-0.009
-0.02
	-0.005
-0.023
	-0.003
-0.03
	0
-0.043
	0
-0.07
	0
-0.11

	Св. 18 до 30
	-0.0135
-0.0175
	-0.013
-0.019
	-0.012
-0.021
	-0.011
-0.024
	-0.007
-0.028
	-0.003
-0.036
	0
-0.052
	0
-0.084
	0
-0.13

	Св. 30 до 50
	-0.0155
-0.0195
	-0.014
-0.021
	-0.013
-0.024
	-0.012
-0.028
	-0.008
-0.033
	-0.003
-0.042
	0
-0.062
	0
-0.1
	0
-0.16

	Св. 50 до 80
	
	
	-0.015
-0.028
	-0.014
-0.033
	-0.009
-0.039
	-0.004
-0.05
	0
-0.074
	0
-0.12
	0
-0.19

	Св. 80 до 120
	
	
	-0.018
-0.033
	-0.016
-0.038
	-0.01
-0.045
	-0.004
-0.058
	0
-0.087
	0
-0.14
	0
-0.22

	Св. 120 до 180
	
	
	-0.021
-0.039
	-0.02
-0.045
	-0.012
-0.052
	-0.004
-0.067
	0
-0.1
	0
-0.16
	0
-0.25

	Св. 180 до 250
	
	
	-0.025
-0.045
	-0.022
-0.051
	-0.014
-0.06
	-0.005
-0.077
	0
-0.115
	0
-0.185
	0
-0.29

	Св. 250 до 315
	
	
	-0.027
-0.05
	-0.025
-0.057
	-0.014
-0.066
	-0.005
-0.086
	0
-0.13
	0
-0.21
	0
-0.32
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