Задание для обучающихся

 с применением дистанционных образовательных технологий 

и электронного обучения

Дата: 17 апреля 2020г.

Группа: Мз-19

Учебная дисциплина: Обработка металлов резанием, станки и инструменты
Форма: экзамен
Уважаемые студенты!

Формой промежуточной аттестации по дисциплине ОП.08 «ОБРАБОТКА МЕТАЛЛОВ РЕЗАНИЕМ, СТАНКИ И ИНСТРУМЕНТЫ» является экзамен. Условием допуска к промежуточной аттестации является успешное (оценки 3, 4, 5) выполнение всех контрольных точек текущего контроля. Итоговая оценка по дисциплине за семестр определяется оценкой за экзамен. 

Состав промежуточной аттестации

В рамках экзамена Вам необходимо выполнить задания экзаменационного билета.

Что подлежит оцениванию:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

знать:

· назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения металлорежущих станков;

· правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

· основные положения технологической документации;

· методику расчёта режимов резания

· основные технологические методы формирования заготовок;

· устройство и принцип действия  металлообрабатывающих станков.

уметь:

· выбирать рациональный способ обработки деталей; 

· производить расчёты режимов резания;  

· выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

· читать кинематическую схему станка; 

· составлять перечень операций обработки, 

· выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса;

· определять тип станка по его модели, определять главные и вспомогательные движения в станке.

Контрольно-оценочные средства

Количество экзаменационных билетов – 28. Каждый экзаменационный билет содержит два теоретических вопроса и задачу. Время на подготовку к ответу и решение задач – 40 минут. 

Критерии оценки: теоретический вопрос оценивается в 1,5 балла каждый и правильно решенная задача оценивается в 2 балла. Сумма баллов формирует итоговую оценку. 

 Номера билетов выбрать согласно приложенному списку – таблица 1.
Таблица 1 – Номера экзаменационных билетов студентов

	ФИО студента
	Номер экзаменационного билета

	Авдеев Андрей Юрьевич
	1

	Авдеев Дмитрий Андреевич
	2

	Вагин Константин Владимирович
	3

	Горохов Сергей Николаевич
	4

	Демидов Александр Владимирович
	5

	Иванов Илья Андреевич
	6

	Корчагин Станислав Владимирович
	7

	Криницкий Богдан Анатольевич
	8

	Крутаков Александр Евгеньевич
	9

	Мингалев Юрий Андреевич
	10

	Минин Андрей Викторович
	11

	Назаренко Денис Анатольевич
	12

	Нифонтов Сергей Александрович
	13

	Овчинников Сергей Александрович
	14

	Осинцев Владислав Сергеевич
	15

	Печеркин Владимир Сергеевич
	16

	Пономарев Денис Вадимович
	17

	Пономарев Евгений Вадимович
	18

	Потапов Павел Сергеевич
	19

	Соболев Евгений Викторович
	20

	Степкин Феликс Николаевич
	21

	Хлынов Илья Валерьевич
	22

	Холбоев Шокиржон Тухтасинович
	23


	Пупышев Александр Александрович
	24

	Александров Александр Валерьевич
	25

	Пахалуев Василий Иванович
	26

	Рзаев Хабиб Анар
	27


ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №1
По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое производственный процесс, технологический процесс.

2. Объясните, что такое точение, какие поверхности обрабатывают точением. Дайте характеристику точения по точности и шероховатости. Приведите примеры инструментов, применяемых при точении.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 100 мм, диаметр детали 90 мм, частота вращения 305 об/мин, длина заготовки 366 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 »  марта  2020г.
                                      Составил преподаватель                О.Г.Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №2

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Объясните, какие существуют типы производства, дайте их характеристику.

2. Поясните, что такое сварка. Приведите примеры сварочных соединений. Объясните понятие «свариваемость». Все ли металлы одинаково хорошо свариваются? Начертите и поясните схемы сварки плавлением.

3.Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 70 мм, диаметр детали 62 мм, частота вращения 305 об/мин, длина заготовки 610 мм, машинное время 4 минуты.
« 2 » марта  2020г.
                                       Составил преподаватель        О.Г. Галкина 
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №3

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое прокатка. Перечислите виды прокатки. Начертите схемы прокатки, приведите примеры изделий прокатного производства.
2. Объясните классификацию и обозначение металлорежущих станков. Приведите примеры станков.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 60 мм, диаметр детали 56 мм, частота вращения 380 об/мин, длина заготовки 399 мм, машинное время 3 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                               Составил преподаватель             О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»
Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №4

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Расскажите об особенностях процесса строгания и долбления, о конструкции строгальных резцов. Начертите и поясните схему резания при строгании 
2.  Дайте определение Обработки металлов давлением. Поясните, какие различают виды деформаций, как определяют температуру нагрева металлов для обработки давлением.

3. Определите задний угол и угол резания токарного проходного резца, если передний угол 200, угол заострения 580.

« 2 » марта  2020г.
                                  Составил преподаватель               О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 5

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
         Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Дайте определение литейного производства. Что такое формовочные материалы, укажите их состав, назначение? Поясните, что входит в комплект литейной оснастки.

2. Расскажите об особенностях встречного и попутного фрезерования. Начертите схемы встречного и попутного фрезерования.

3. Определите угол заострения и угол резания токарного проходного резца, если передний угол 180, задний угол 100.

« 2 » марта  2020г.
                                        Составил преподаватель             О.Г. Галкина

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 6

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое волочение. Начертите  и поясните схему волочения. Приведите примеры изделий, получаемых волочением.

2. Расскажите о методе нарезания зубчатых колес по методу копирования. Приведите примеры инструментов, работающих по методу копирования. Начертите и поясните схемы нарезания зубчатых колес по методу копирования.
3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 58 мм, диаметр детали 52 мм, частота вращения 305 об/мин, длина заготовки 488 мм, машинное время 4 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                        Составил преподаватель               О.Г Галкина

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №7

  По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
  Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Объясните технологию изготовления детали методом ручной формовки в опоках по разъемной модели.

2. Расскажите о сверлении, зенкеровании, развертывании отверстий. Дайте характеристику сверления, зенкерования и развертывания по точности и шероховатости. Начертите схемы резания сверления, зенкерования, развертывания.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 18 мм, диаметр детали 10 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 600 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                               Составил преподаватель           О.Г. Галкина

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 8

   По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
   Специальность 15.02.12  
группа    МЗ-19

1. Поясните технологию специальных способов литья: литье в оболочковые формы, литье по выплавляемым моделям, литье под давлением, центробежное литье. Приведите примеры изделий. 

2. Поясните, что такое нарост, наклеп, усадка стружки. Объясните достоинства и недостатки нароста, наклепа. Поясните, как избежать появления нароста, наклепа.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 20 мм, диаметр детали 10 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 600 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                             Составил преподаватель             О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 9

   По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
   Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое прессование. Начертите и поясните схемы прессования. Приведите примеры изделий, получаемых прессованием.

2. Поясните технологию нарезания наружной резьбы плашкой, резцом, фрезерованием, шлифованием.
3. Определите передний угол и угол резания токарного проходного резца, если задний угол 120, угол заострения 600.
« 2 » марта  2020г.
                        Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 10

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Расскажите, какие типы стружки различают и  при обработке каких материалов они образуются.

2. Расскажите о назначении, устройстве, кинематике станка 16К20.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 80 мм, диаметр детали 75 мм, частота вращения 480 об/мин, длина заготовки 576 мм, машинное время 3 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 11

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое ковка. Начертите и объясните схемы операций ковки. Приведите примеры изделий получаемых ковкой.

2. Расскажите об особенностях шлифования. Какие поверхности обрабатывают шлифованием. Поясните обозначение шлифовального круга. 

3. Определите передний угол и угол заострения токарного проходного резца, задний угол 90, угол резания 720.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /
	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 12

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Расскажите, в чем заключается предварительная обработка заготовок для обработки резанием.

2. Расскажите об особенностях протягивания и прошивания. Начертите и поясните схемы резания при протягивании и прошивании. Расскажите о видах и конструктивных особенностях протяжки, прошивки.

3. Определите угол заострения и угол резания токарного проходного резца, если передний угол 00, задний угол 80.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 13

    По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
    Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Расскажите об инструментальных материалах, используемых для изготовления металлорежущих инструментов. Приведите примеры инструментальных материалов, поясните их назначение (черновая, получистовая, чистовая обработка), теплостойкость и скорости резания.

2. Расскажите о видах и конструктивных особенностях фрез.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 50 мм, диаметр детали 48 мм, частота вращения 480 об/мин, длина заготовки 384 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 14

  По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
  Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Дайте определение «обработка металлов резанием». Начертите схему резания при точении и объясните, какие поверхности различают на заготовке при обработке резанием.

2. Расскажите о назначении, устройстве, кинематике станка 2Н135.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 20 мм, диаметр детали 16 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 480 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 15

  По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
  Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое сварка. Приведите примеры сварочных соединений. Объясните понятие «свариваемость». Все ли металлы одинаково хорошо свариваются? Начертите и поясните схемы сварки давлением.

2. Расскажите о методе нарезания зубчатых колес по методу обкатки. Приведите примеры инструментов, работающих по методу обкатки. Начертите и поясните схемы нарезания зубчатых колес по методу обкатки.

3. Определите передний и задний углы токарного проходного резца, если угол заострения 720, угол резания 770.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /


	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 16

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Поясните, что такое штамповка. Начертите и поясните схемы объемной и листовой штамповки. Приведите примеры изделий, получаемых штамповкой.

2. Расскажите о фрезеровании поверхностей. Поясните, какие поверхности обрабатывают фрезерованием. Дайте характеристику фрезерования по точности и шероховатости. Начертите и поясните схемы резания при фрезеровании.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 20 мм, диаметр детали 14 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 600 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 17

   По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
   Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Начертите и поясните схемы резания при наружном, внутреннем, бесцентровом шлифовании. 

2. Расскажите о видах и конструктивных особенностях сверл, зенкеров и разверток.

3. Определите передний и задний углы токарного проходного резца, если угол заострения 730, угол резания 820.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 18

 По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
 Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Перечислите элементы режима резания при точении, запишите их формулы и единицы измерения.

2. Расскажите о назначении, устройстве, кинематике станка 3Г71.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 90 мм, диаметр детали 84 мм, частота вращения 280 об/мин, длина заготовки 252 мм, машинное время 3 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»
Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева

«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 19

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Расскажите о шевинговании зубчатых колес.

2. Поясните технологию нарезания внутренней резьбы метчиков, резцом.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 70 мм, диаметр детали 62 мм, частота вращения 305 об/мин, длина заготовки 610 мм, машинное время 4 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»
Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 20

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Расскажите о назначении, устройстве, кинематике станка 6Н82.

2. Расскажите о видах и конструктивных особенностях токарных резцов.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 30 мм, диаметр детали 24 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 240 мм, машинное время 1 минута.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 21

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Объясните технологию изготовления детали методом ручной формовки в опоках по разъемной модели.

2. Расскажите о методе нарезания зубчатых колес по методу копирования. Приведите примеры инструментов, работающих по методу копирования. Начертите и поясните схемы нарезания зубчатых колес по методу копирования.

3. Определите задний угол и угол резания токарного проходного резца, если передний угол 50, угол заострения 770.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 22

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Расскажите об инструментальных материалах, используемых для изготовления металлорежущих инструментов. Приведите примеры инструментальных материалов, поясните их назначение (черновая, получистовая, чистовая обработка), теплостойкость и скорости резания.

2. Расскажите о методе нарезания зубчатых колес по методу обкатки. Приведите примеры инструментов, работающих по методу обкатки. Начертите и поясните схемы нарезания зубчатых колес по методу обкатки.

3. Определите угол заострения и угол резания токарного проходного резца, если передний угол 00, задний угол 80.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /
	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 23

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое прокатка. Перечислите виды прокатки. Начертите схемы прокатки, приведите примеры изделий прокатного производства.

2. Расскажите о сверлении, зенкеровании, развертывании отверстий. Дайте характеристику сверления, зенкерования и развертывания по точности и шероховатости. Начертите схемы резания сверления, зенкерования, развертывания.

3. Определите передний угол и угол резания токарного проходного резца, если, задний угол 100, угол заострения 600.

« 2 » марта  2020г.                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /
	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ №24

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19

1. Поясните, что такое прессование. Начертите и поясните схемы прессования. Приведите примеры изделий, получаемых прессованием.

2. Расскажите о сверлении, зенкеровании, развертывании отверстий. Дайте характеристику сверления, зенкерования и развертывания по точности и шероховатости. Начертите схемы резания сверления, зенкерования, развертывания.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 20 мм, диаметр детали 10 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 600 мм, машинное время 2 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 25

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Объясните классификацию и обозначение металлорежущих станков. Приведите примеры станков.

2. Объясните, что такое точение, какие поверхности обрабатывают точением. Дайте характеристику точения по точности и шероховатости. Приведите примеры инструментов, применяемых при точении.

3. Определите передний и задний углы токарного проходного резца, если угол заострения 720, угол резания 770.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина 

ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 26

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое штамповка. Начертите и поясните схемы объемной и листовой штамповки. Приведите примеры изделий, получаемых штамповкой.

2. Расскажите о методе нарезания зубчатых колес по методу обкатки. Приведите примеры инструментов, работающих по методу обкатки. Начертите и поясните схемы нарезания зубчатых колес по методу обкатки.

3. Определите передний и задний углы токарного проходного резца, если угол заострения 720, угол резания 770.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 27

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Поясните, что такое производственный процесс, технологический процесс.

2. Расскажите об особенностях протягивания и прошивания. Начертите и поясните схемы резания при протягивании и прошивании. Расскажите о видах и конструктивных особенностях протяжки, прошивки.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 30 мм, диаметр детали 24 мм, частота вращения 1200 об/мин, длина заготовки 240 мм, машинное время 1 минута.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина
ГАПОУ СО «Богдановичский политехникум»

Заочное  отделение
	Рассмотрено 

ПЦК

технического профиля

« 5»  марта  2020г.
Председатель_________ / Е.В. Снежкова /

	УТВЕРЖДАЮ

Зам. директора по УМР

____________Е.Е. Киселева
«____» ________________ 2020г.




ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ БИЛЕТ № 28

По дисциплине  «Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
Специальность 15.02.12
группа    МЗ-19
1. Расскажите, какие типы стружки различают и  при обработке каких материалов они образуются.

2. Расскажите об особенностях встречного и попутного фрезерования. Начертите схемы встречного и попутного фрезерования.

3. Определите элементы режима резания: глубину резания, скорость резания, подачу, при обтачивании детали за один проход, если диаметр заготовки 80 мм, диаметр детали 75 мм, частота вращения 480 об/мин, длина заготовки 576 мм, машинное время 3 минуты.

« 2 » марта  2020г.
                                            Составил преподаватель                 О.Г. Галкина
Форма отчета. 

1. Сделать фото выполненных заданий, можно выполнить задания в электронном виде.
2. Срок выполнения задания 17.04.2020.

Получатель отчета. Сделанные фото или задания в электронном виде высылаем  на электронную почту olga_galkina_2021@mail.ru
Обязательно укажите фамилию, группу, название дисциплины (ОМРСиС).
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