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А н н о т а ц и я  п р о г р а м м ы 1 .

О сновная образовательн ая п рограм м а п роф есси он альн ого  обучения 

програм м а проф есси он альн ой  подготовки  по проф есси ям  рабочи х , долж ностям  

служ ащ и х по п роф ессии  Т окарь разработан а  для со вер ш ен н о летн и х  граж дан, 

и м ею щ их средн ее общ ее образован ие; проф есси он альн ое  обучен и е - програм м ы  

п роф ессиональн ой  подготовки  но проф ессиям  рабочи х , до л ж н о стям  служ ащ их; 

п рограм м ы  п ереп одготовки  рабочи х, служ ащ их. О п ы т р або ты  -  не требуется.

О бъем  образовательн ой  програм м ы : 252 акад ем и чески х  часов. С рок 

получения образован и я по образовательной  програм м е 2 м есяца.

П ри сваи ваем ая квали ф и кац и я слуш ателям  о бразовательн ой  програм м ы : 

токарь, уровень квали ф и кац и и  -  3.

О сновная цель реализации  п рограм м ы  является  п о д го то вк а  слуш ателей  к 

п роф ессиональн ой  деятельн ости  по проф ессии  Т окарь и о владен и е  следую щ им и 

видам и деятельности : В ы п олнен ие токарной  обработки  заготовок , деталей , 

изделий  и инструм ентов.

О сваиваем ы е ком п етенц ии  в проц ессе реал и зац и и  програм м ы : 

О брабаты вать детали  и ин струм енты  на токар н ы х  станках; П р о вер ять  качество 

вы п олн ен н ы х токар н ы х  работ.
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1. О б щ и е  п о л о ж ен и я

1.1 Н о р м а т и в н о -п р а в о в ы е  о сн о в а н и я  р а зр а б о т к и  осн овн ой  

п р о г р а м м ы  п р о ф ес си о н а л ь н о г о  о б у ч ен и я

Н орм ати вн о-п равовую  основу  разработки  програм м ы  составляю т:

- Ф едеральн ы й  закон Р оссийской  Ф едерац ии  от 29 декабр я  2012 г. № 273- 

Ф З "Об образован ии  в Р осси й ской  Ф едерации" (п. 9 ст. 2 2 7 3 -Ф З О сновны е 

понятия п. 8 ст. 73. 2 7 3 -Ф З О рган и зац и я п роф есси он альн ого  обучения);

-П еречень п роф ессий  рабочих, д олж н остей  служ ащ и х, по которы м  

осущ ествляется проф есси он альн ое  обучение, у твер ж дён н ы й  приказом  

М и н и стерства  об разован и я  и науки  РФ  от 02 .07.2013 №  513;

- П ри каз М и н и стер ства  образован ия и науки РФ  от 18 апреля 2013 г. №  292 

"Об утверж ден и и  П оряд ка  органи зац ии  и о сущ ествлен и я  образовательной  

д еятельности  по осн овн ы м  програм м ам  проф есси он альн ого  обучения"

- Ф едеральн ы й  государствен н ы й  образовательн ы й  стан дарт  по проф ессии 

среднего п роф есси он альн ого  образован ия 15.01.26 Т окарь-ун иверсал  

у тверж ден ного  при казом  М и н и стерства  образован и я и науки  Российской  

Ф едерации  от 02 августа  2013 г. №  821;

- П роф есси он альн ы й  стандарт 40.078 «Т окарь» , утверж д ен н ы й  приказом  

М и н и стерства  труда  и социальн ой  защ и ты  Р оссийской  Ф ед ерац и и  от «13» м арта  

2017 г. № 261 н;

-Т ехни ческое опи сани е ком п етенц ии  В орлдски ллс Р оссия П оли м ехан и ка и 

автом атизаци я

-К ом п лект оцен очн ой  докум ен тац и и  но ком п етен ц и и  П оли м ехан и ка  и 

автом атизаци я

-  О бщ еросси й ски й  класси ф и катор  п роф есси й  рабочи х , служ ащ и х, О К 016- 

94, 01 .11.2005 г.

1.2.О б щ а я  х а р а к т ер и ст и к а  п р о гр а м м ы

О сновная програм м а п роф есси он альн ого  об учен и я  по програм м е 

подготовки  рабочи х , до л ж н о стям  служ ащ и х по п роф ессии  19149 Т окарь (далее -  

п рограм м а) п редставляет  собой ком плекс норм ати вн о-м етоди ческой  

д окум ен тац и и , реглам ен ти рую щ ей  содерж ание, о рган и зац и ю  и оценку 

результатов подготовки  слуш ателей .

Ц елы о реал и зац и и  програм м ы  подготовки  является  ф орм и ровани е общ их 

и проф есси он альн ы х  ком п етенц ий , о б есп еч и ваю щ и х  получение 

соответствую щ ей  квали ф и каци и  по проф ессии  раб о чего /до л ж н о сти  служ ащ его 

19149 Т окарь. П р о гр ам м а н ап равлен а на обучен ие лиц , ран ее  не им евш их 

проф ессии  рабочего  или д олж ности  служ ащ его , с у ч ето м  специф икации  

стандарта В орлски ллс  по ком п етен ц и и  « П оли м ехан и ка  и автом атизаци я» .

П ри сваи ваем ая квали ф и каци я слуш ателям  о бразовательн ой  програм м ы : 

токарь, уровен ь квали ф и кац и и  -  3.

Ф орм а обучения: очная. О бъем  образовательн ой  програм м ы : 252

академ и чески х  часов.



С рок п олучен и я об разован и я  по об разовательн ой  п рограм м е 2 м есяца.

П р о ф есси о н ал ьн о е  обучен ие заверш ается  итоговой  аттестац и ей  в ф орме 

сдачи квал и ф и кац и о н н о го  экзам ен а  в виде дем о н стр ац и о н н о го  экзам ена.

Т е р м и н ы , о п р е д е л е н и я  и и сп о л ь зу е м ы е  с о к р а щ ен и я

В п рограм м е и сп о л ьзу ю тся  следую щ ие терм и н ы  и их определени я:

К ом п етен ц и я  -  сп особн ость  при м ен ять зн ан и я, ум ен ия , личностны е 

качества  и п р акти чески й  опы т для  успеш н ой  д еятел ьн о сти  в определенн ой  

области.

П р о ф есси о н ал ьн ы й  м одуль -  часть основн ой  п роф ессиональн ой  

образовательн ой  п рограм м ы , и м ею щ ая определён н ую  логи ческую  

заверш ён н ость  по отн ош ен и ю  к плани руем ы м  р езу л ьтатам  подготовки , и 

предн азначенн ая для  освоен ия проф есси он альн ы х  ком п етен ц и й  в рам ках  

каж дого  из осн овн ы х  ви дов проф есси он альн ой  деятельности .

О сновны е виды  проф есси он альн ой  деятел ьн о сти  -  п роф ессиональн ы е 

ф ункции, каж дая из которы х  облад ает отн оси тельн ой  автоном ностью  и 

определена рабо то д ателем  как н еобходи м ы й ком п он ен т содерж ан и я основной 

проф есси он альн ой  о б разовательн ой  програм м ы .

Р езультаты  под готовки  -  освоен ны е ком п етен ц и и  и ум ен ия , усвоен ны е 

знания, о б есп еч и ваю щ и е соответствую щ ую  к вали ф и кац и ю  и уровень 

образования.

У чебн ы й  (п р о ф есси о н ал ьн ы й ) цикл -  совокуп н ость  д и сц и п л и н  (м одулей), 

об есп ечи ваю щ и х у сво ен и е  знани й , ум ен ий  и ф орм и рован и е ком п етенц ий  в 

соответствую щ ей  сф ере проф есси он альн ой  деятельн ости .

П М  -  п р о ф есси о н ал ьн ы й  м одуль;

О К  -  общ ая ком п етенц ия;

П К  -  п роф есси он альн ая  ком петенция.

1.3. Т р еб о в а н и я  к п о с т у п а ю щ и м

К освоен ию  п рограм м ы  проф есси он альн ого  обучен ия по програм м е 

подготовки  д о п у ск аю тся  соверш ен н олетн и е  граж дан е, и м ею щ и е средн ее общ ее 

образован ие; п ро ф есси о н ал ьн о е  обучен ие - програм м ы  п роф ессиональн ой  

подготовки  по п роф есси ям  рабочи х, долж н остям  служ ащ и х; програм м ы  

переп одготовки  раб очи х , служ ащ и х. О пы т работы  -  не требуется .

2 .Х а р а к т е р и с т и к а  п р о ф ес си о н а л ь н о й  д е я т е л ь н о с т и  л и ц  п р о ш ед ш и х  

п р о ф ес си о н а л ь н о е  о б у ч ен и я  и т р е б о в а н и я  к р езу л ь т а т а м  освоен и я  

п р о г р а м м ы

2.1. Х а р а к т е р и с т и к а  п р о ф ес си о н а л ь н о й  д е я т е л ь н о с т и  л и ц  п р о ш е д ш и х  

п р о ф ес си о н а л ь н о е  о б у ч ен и я

О сновная цель реали зац и и  п рограм м ы  является под готовка  слуш ателей  к 

проф есси он альн ой  д еятельн ости  по проф ессии  Т окарь и овладен ие следую щ им и 

видам и деятельн ости : В ы п о л н ен и е токарной  о б работки  заготовок , деталей , 

изделий и и н струм ен тов.



2.2. Т р еб о в а н и я  к р езу л ь т а т а м  о св о ен и я  п р о г р а м м ы

Ф орм и руем ы е ком петенции :

IIK  1.1 О брабаты вать  детали  и и н струм ен ты  на то кар н ы х  станках;

П К  1.2 П роверять  качество  вы п олн ен н ы х токар н ы х  работ.

В результате  освоен ия програм м ы  слуш атель долж ен :

и м еть  п р а к т и ч еск и й  опы т:

-  Работы  па токар н ы х  станках  разли чн ы х  к он струкц и й  и типов по 

обработке деталей  разли чн ой  конф игурации;

-  К он троля качества  вы п олн ен н ы х  работ;

знать:

-  Т ехн ику  безоп асн ости  работы  на токарн ы х  станках;

-  С п особы  устан овки  и вы верки деталей ;

-  П рави ла  п ри м ен ен и я кон трольн о-и зм ери тельн ы х  и н струм ентов;

-  П рави ла  уп равления , подпаладки  и проверки  на точн ость  токарны х 

станков;

-  Т ехн ологи ю  обработки  д еталей  на токарн ы х  станках.

ум еть:

-  С облю дать треб ован и я к плани ровке и о сн ащ ен и ю  рабочего  м еста, 

охраны  труда при вы п олн ен и и  работ на м етал ло р еж у щ и х  станках;

-  У стан авл и вать  и закреп лять детали  в заж и м н ы х  при сп особлени ях  

разли чн ы х видов;

-  Ч итать техн и ческую  докум ен тац и ю  общ его  и спец иализирован ного  

назначения;

-  В ы би рать и подготавли вать к работе р еж ущ и й  и изм ерительны й 

инструм ент в зави си м ости  от обрабаты ваем ого  м атер и ал а  и сп особа обработки 

поверхности ;

-  Р ассчи ты вает реж и м ы  резания по ф орм улам , н аходи т требован ия к 

реж и м ам  по сп равочн и кам  при разн ы х ви дах  обработки ;

-  О брабаты вать  детали  на у н и версальн ы х  то кар н ы х  стайках  с 

п ри м ен ен ием  реж ущ его  ин струм ента и ун и вер сал ьн ы х  при сп особлен и й  и на 

сп ец и али зи рован н ы х  станках , н алаж енны х для о б работки  определенны х 

просты х и средней  слож н ости  деталей  или вы п олн ен и я отдельн ы х  операций;

-  О б рабаты вать  то н ко стен н ы е детали  с то л щ и н о й  стенки  до 1 мм и 

длин ой  до 200 мм;

-  О брабаты вать  д ли н н ы е валы  и винты  с п ри м ен ен и ем  подвиж ного  и 

неподвиж ного  лю н етов, вы полнять глубокое сверлени е и расточку  отверстий 

пуш ечны м и сверлам и  и други м  спец иальн ы м  ин струм ентом ;

-  О брабаты вать  детали , требую щ ие точн ого  соблю ден и я разм еров м еж ду 

центрам и эксц ен три чн о  р асп олож ен н ы х  отверсти й  или м ест обточки;

-  О брабаты вать  новы е и перетачивать вы работан н ы е прокатн ы е валки с 

калиброван ием  п росты х  и средн ей  слож н ости  проф илей;

-  В ы п олнять  обди рку  и отделку ш еек  валков;



-  О б раб аты вать  и вы п олн ять  до во д ку  слож н ы х д етал ей  и инструм ентов с 

больш им  чи слом  п ереход ов , требую щ и х  п ерестан овок  и ком б ини рованн ого  

креп лени я при  п ом ощ и  р азли чн ы х  п р и сп о со б л ен и й  и то ч н о й  вы верки  в 

нескольких  плоскостях ;

-  О б тач и вать  н аруж н ы е и вн утрен ние ф асонны е п оверхн ости  и 

поверхн ости , со п р яж ен н ы е с к р и воли н ей н ы м и  ц и лин дрически м и  

п оверхн остям и , с тр у д н о д о сту п н ы м и  для обработки  и и зм ерен и й  м естам и;

-  К о н тр о л и р о вать  качество  вы п олн яем ы х р аб от  при  м еханической  

обработке деталей  с п ом ощ ью  ко н тр о л ьн о -и зм ер и тел ьн ы х  ин струм ентов 

нарезать н аруж ную  и вн утрен н ю ю  резьбу;

-  В ы п о л н ять  у б о р к у  струж ки.



3. С о д ер ж а н и е  и ор га н и за ц и я  о б р а зо в а т ел ь н о го  п р оц есса

3 .1 . У ч еб н ы й  п л а н 2

Н а и м ен о в а н и е  д и сц и п л и н , м о д у л ей , п р а к т и к П р о м еж у т о ч

ная

а т т ест а ц и я ,

ф о р м а 3

О б ъ ем  п р о г р а м м ы  (а к а д ем и ч еск и е ч асы ) Р а сп р ед ел ен и е  

уч еб н о й  

н агр узк и  

в ч а са х  по  

м еся ц а м

В сего в т .ч . 

зан я ти  

я с 

при м е  

н ен и е  

м

ди стан  

ционн  

ых  

техн ол  

огий

С а м о ст о  

я т е л ь н а  

я р абота

Н агр узк а  во  в за и м о д ей ств и и  с 

п р е п о д а в а т е л ем 4

Т еор ети ч

еское

обуч ен и е

П р а к т и ч е ск

ие

и

л а б о р а т о р н  

ы е р а б о т ы

П р ак ти

ка

(ст а ж и р

ов к а )

1 2

Д и сц и п л и н а  «Д опуски  и техн и ческ и е и зм ерен и я» З ач ет  с 

оц ен кой

10 6 6 4 10

Д и сц и п л и н а  «М атер и ало вед ен и е» З ач ет  с 

оц ен кой

10 10 8 2 10

Д и сц и п л и н а  « Т ехн и ч еская  граф и ка» Зачет 10 10 10 10

Д и сц и п л и н а  « О хран а труда» З ач ет  с 

оц ен кой

10 8 8 2 10

П р оф есси о н ал ьн ы й  м оду ль  «Т окарн ая обработка 

заго то во к , деталей , и здели й  и и н струм ен тов»

М Д К  01.01 Т ехн ологи я о бр аботки  на ток арн ы х  стан к ах

Э кзам ен 98 68 68 30 98

У ч еб н ая практи ка Зачет 108 108 6 102

И того: 246 102 90 48 108 144 102

И т о го в а я  а т т ест а ц и я 1’ Д ем он страц и

он н ы й

экзам ен

6 6

И т о го  по п р огр ам м е: 252 102 90 48 108 144 108

" У ч еб н ы й  п лан  п рограм м ы  п роф есси он альн о й  п ер еп о д го то в ки /п о в ы ш ен и я  к вали ф и кац и и  вк л ю ч ает  п еречен ь , трудоем кость , п ослед о вател ьн о сть  и р асп р ед елен и е  

учеб н ы х  п редм етов , курсов, ди сц и п ли н  (м о д улей ), и н ы х видов у ч еб н о й  д еятел ьн о сти  о бу ч аю щ и хся  и ф орм ы  аттестации

J П р о м еж у то ч н ая  аттестац и я  ук азы вается  в ф о рм ах : зачет, зачет  с о ц ен к о й  или  экзам ен , коли чество  ч асо в  н а  пром еж уточн ую  аттестац и ю  о п р ед ел яю т из объ ем а часов н а  

п р о ф есси о н ал ьн ы й  м одуль

Е сли  п р о грам м ой  п ред усм отрен о  реали зац и я у ч еб н ы х  зан яти й  с п р и м ен ен и ем  дистан ц и он н ы х об р азо вательн ы х  техн ологи й , то  в учебном  п лан е доб ав л яю тся  столб ц ы  

«З ан яти я  с п р и м ен ен и ем  д и стан ц и он н ы х  тех н о л о ги й  и т.д .»

У к азы вается  ф орм а и ви д  и тоговой  аттестац и и : к вали ф и к ац и о н н ы й  эк зам ен , дем о н страц и он н ы й  эк зам ен  тести рован и е и пр.



3 .2 . К а л е н д а р н ы й  у ч е б н ы й  г р а ф и к 6

Н аим енование м одулей, практик
Вид учебной  

нагрузки

Временны е парам етры  
(недели) Всего

1 2 о

J 4 5 6 7

Дисциплина «Допуски и технические измерения» Теоретическое

обучение

6 6

Практическое

обучение

4 4

Дисциплина «М атериаловедение» Теоретическое
обучение

8 8

Практическое
обучение

2 2

Дисциплина «Техническая графика» Практическое
обучение

10 10

Д исциплина «Охрана труда» Теоретическое
обучение

6 2 8

Практическое
обучение

2 2

П рофессиональный модуль «Токарная обработка заготовок, 
деталей, изделий и инструментов»

М ДК 01.01 Технология обработки на токарных станках

Теоретическое
обучение

32 36 68

Практическое

обучение

30 30

У чебная практика Практика 6 36 36 30 108

И тоговая аттестация Демонстрацио 

нный экзамен

6 6

И того в неделю: 36 36 36 36 36 36 36 252

Р а б о ч и е  nporpaMiMbi у ч еб н ы х  д и сц и п л и н , м одулей , п ракти к  указан ы  в п ри лож ен и и  № 1-3

6 К а л ен д ар н ы й  у ч еб н ы й  гр аф и к  п о к азы в ает  о р ган и зац и ю  образовательн ого  п р о ц есса  по периодам  о б у ч ен и я  и о траж ает периоды  тео рети ч ески х  и п рак ти ч ески х  зан яти й  в 

о ч н о й  ф о р м е, зан яти й  с п р и м ен ен и ем  д и стан ц и о н н ы х  тех н о л о ги й , практик, стаж и р овок , процедур п р ом еж уточн о й  и итоговой  аттестац и й  и т.д.



4 .Т р еб о в а н и я  к у с л о в и я м  р еа л и за ц и и  п р о г р а м м ы

4.1. Т р еб о в а н и я  к к в а л и ф и к а ц и и  п р еп о д а в а т е л ей , м а с т ер о в  п р о и зв о д ст в ен н о го  

о б у ч ен и я , п р ед ст а в и т ел ей  п р ед п р и я т и й  и о р г а н и за ц и й , о б е сп е ч и в а ю щ и х  

р е а л и за ц и ю  о б р а зо в а т е л ь н о г о  пр оцесса

Реали заци я програм м ы  обесп ечи ваться  п ед аго ги ч ески м и  кадрам и, им ею щ им и 

среднее проф есси он альн ое  или вы сш ее образован ие, соответствую щ ее проф илю  

преподаваем ой  ди сц и п л и н ы  (м одуля). М астера  прои зводствен н ого  обучения 

долж ны  им еть на 1 - 2 р азряд а  по проф ессии  рабочего  вы ш е, чем  предусм отрено 

Ф ГО С  СГ10 для вы пускн иков. О п ы т деятельн ости  в ор ган и зац и ях  соответствую щ ей  

п роф ессиональн ой  сф еры  является обязательн ы м  для преп одавателей , отвечаю щ их 

за освоение о б учаю щ и м и ся п роф есси он альн ого  учебн ого  ци кла, эти  преподаватели  

и м астера  прои зводствен н ого  обучен ия п олучаю т доп олн ительное 

п роф ессиональн ое образован и е  по програм м ам  п о вы ш ен и я квали ф и каци и , в том  

числе в ф орм е стаж и ровки  в проф и льн ы х орган и зац и ях  не реж е 1 раза  в 3 года.

4.2 М а т е р и а л ь н о -т е х н и ч е с к и е  у сл о в и я  р еа л и за ц и и  п р о г р а м м ы

М атери альн о-техн и ческая  база, обесп ечи ваю щ ая п роведен и е всех видов 

теоретических , п ракти ч ески х  зан ятий  и учебн ой  практи ки , предусм отренн ы х 

учебн ы м  планом .

Заняти я по учебн ой  практи ке проводятся  в м астер ско й  по ком петенции 

«П оли м ехан и ка и автом атизаци я» .

У чебная п ракти ка орган и зуется  к он ц ен три рован н о  после освоения всей 

п рограм м ы  п роф есси он альн ого  модуля.

Занятия по прои зводствен н ой  п ракти ке п роводятся  на проф ильны х 

п редп рияти ях  р еги о н а  на договорн ой  основе.

П еречен ь каби нетов, л аборатори й  и други х  п ом ещ ен ий

К абинет (лаборатория), мастерская О борудование и технические  

средства обучения

Учебный кабинет «Технологии обработки 

материалов»

• ПК -  1 шт.

• Принтер -  1 шт.

• М едиапроектор -  1 шт.

• Экран -  1 шт.

• комплект плакатов «Токарное дело».

• образцы металлорежущ их инструментов.

• Измерительные инструменты.

• Комплект видеоматериалов.

• Комплект учебных, наглядных пособий.

• Раздаточный материал.



Учебный кабинет «М етрологии, 

стандартизации и сертификации»

• Учебные парты -  13 шт.

• Ш каф -  2 шт.

• ПК -  1 шт.

• Принтер -  1 шт.

• М едиапроектор -  1 шт.

• Экран -  1 шт.

• М агнитная индикаторная стойка -  3 шт.

• Часовой индикатор -  5 шт.

• Ш тангенциркуль цифровой -  3 шт.

• Нутромер индикаторный -  3 шт.

• Ш тангенрейсмас - 1 шт.

• Индикаторный глубиномер -  1 шт.

• Индикаторная скоба -  3 шт.

• М икрометр резьбовой -  10 шт.

• Набор нлоскопараллельных концевых
мер длины -  3 шт.

• Нутромер микрометрический -  5 шт.

• Синусная нлита -  1 шт.

• Угломер резцов- 1 шт.

• Раздаточный материал.

Учебный кабинет «М атериаловедения » • Учебные нарты -  13 шт.

• Стулья -  26 шт

• Ш каф -  2 шт.

• ПК -  1 шт.

• Комплект видеоматериалов.

• Раздаточный материал.
Лаборатория материаловедения

• динамический твердомер ТЭМП-3 -  1 
шт.

• типовой комплект учебного 
оборудования «Лаборатория 
металлографии»: микроскоп 
металлографический, цифровая камера для 
микроскопа, электронный альбом 
фотографий микроструктур сталей и 
сплавов, комплект для выполнения 

лабораторной работы «Устройство и 
принцип работы микроскопа»: коллекция 
образцов, методические указания для 
выполнения работы -  1 шт.

• печь муфельная для закалки (на 1 ООО— 

1300 °С) и отпуска (на 200-650 °С) - 2 шт.

• коллекция металлов и сплавов -1 шт.

Кабинет инженерной и технической 

графики, технического черчения
• Учебные столы -  10 шт.

• Стулья -  20 шт.

• Циркуль -  1 шт.

• Лииейка мерительная — 1 шт.

• Угольник -  1 шт.

• Модели геометрических тел -5 шт.

• М одели геометрических тел с

1



наклонным сечением -  2 шт.

Комплект моделей деталей для 

выполнения технического рисунка -  1 шт.

Комплект моделей деталей для 

выполнения чертежей проекций -  1 шт.

Комплект деталей с резьбой для 
з Ш О Л П С П И Я  эскизов — 1 шт.

Комплект деталей корпусного типа для 

выполнения эскизов -  1 шт.

Комплект валов для выполнения эскизов 
1 шт.

Комплект резьбовых соединений -  1 шт. 

Комплект разъемных сборочных единиц 
1 шт.

М акет цилиндрической зубчатой 
передачи -  1 шт.

М акет конической зубчатой передачи -  1 
нт.

М акет червячной передачи -  1 шт. 

Ш тангенциркуль -  5 шт._______________

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности 
и охраны труда»

Учебные столы -13 шт.

Стулья -  26 шт.

Фильтрующ ий респиратор 

Робот-тренажёр для отработки навыков 
ервой доврачебной помощи - 1шт. 

М едицинская аптечка 

Комплект видеоматериалов.

Комплект учебных, наглядных пособий. 

Раздаточный материал.

П ротивогазы 

ПК - 1шт.

Телевизор -  1шт. 

нормативно-законодательная 
щкументация т.п. _____________________

М астерская по компетенции
«Полимеханика и автоматизация»

Станок токарно-винторезный - 

Заточной станок -  1 шт. 

Измерительные инструменты; 

Режущие инструменты; 

Расходные материалы._______

3 шт.

4.2. У ч е б н о -м ет о д и ч е ск о е  о б е сп е ч е н и е  п р о гр а м м ы

-техн ическая докум ен тац и я  по ком п етен ц и и  «П оли м ехан и ка и 

автом атизаци я»; 

- конкурсн ы е задани я по ком п етенц ии  «П о л и м ех ан и ка  и автом атизаци я»  К О Д

1.1. М одуль 1 «Т окарная обработка»;

-задание дем он страц и он н ого  экзам ен а по ком п етен ц и и  по ком петенции 

« П оли м ехап и ка и автом атизаци я» ;

12



- печатн ы е р азд ато ч н ы е м атериалы  для слуш ателей ;

- у чебн ы е пособи я, и здан н ы х  по отдельны м  разделам  програм м ы ;

п р о ф и л ь н а я  л и т е р а т у р а

1. Г о ц ер и д зе  P .M . П роц ессы  ф орм ообразован и я и инструм енты :

уч еб н и к  д л я  студ .у чр еж д ен и й ср ед .п р о ф .о б р азо ван и я/ P .M . Г оц еридзе .-6 -е  

изд., стер .- М .: И зд ательски й  центр  «А кадем ия» , 20 1 5 .-432с.

2. А гаф о н о в а  JI.C. П роц ессы  ф орм ообразован и я и ин струм енты  : 

Л аб о р ато р н о -п р акти ч ески е  работы  : учеб. пособи е для студ. учреж ден и й  сред, 

проф . о б р азо ван и я  /  Л. С. А гаф онова. —  3-е изд., стер. —  М . : И здательский  

центр «А кад ем и я» , 2016. —  240 с.

Д о п о л н и т е л ь н а я  л и т е р а т у р а

1. Б агд асар о в а  Т. А. Т ехн ологи я то кар н ы х  работ: учебн ик  для

и ач .п роф .об разован и я/Т .А .Б агд асарова.-М .: И здат .ц ен тр  "А кад ем и я",2010,-

160с.

2. Б агд асар о в а  Т. А . О сновы  резани я м еталлов  :учеб. пособие 

/Т .А .Б агдасар о ва .-2 -е  изд .,стер .-М .: И здат.ц ен тр  "А кад ем и я",2 0 0 9 .-80с.

3. В ер еи и н а  Л .И . Т окарь: К ратки й  справочник: учеб .п особи е  для

н ач .п р о ф .о б р азо ваи и я/Л .И .В ер ен и н а , М .М .К расн ов .-М . :И здат.центр

"А кад ем и я",2 0 0 8 .-320с.

Э л е к т р о н н ы е  и  I n t e r n e t - р е с у р с ы 7

1. h ttp ://b o o k lech .ru

2. h ttp ://tech lib ra ry .ru

3. h ttp ://w w w .d iag ram .co m .u a /lib ra ry /

В  т о м  ч и с л е :

- отраслевы е и д руги е  н орм ати вн ы е докум ен ты ;

- эл ектр о н н ы е ресурсы  и т.д.

-О ф и ц и альн ы й  сай т  оп ератора м еж дун ародн ого  н еком м ерческого  дви ж ен и я 

W orldS k illsIn terna tional - С ою з «М олоды е проф есси он алы  (В орлдски ллс  Россия)»  

(электронн ы й ресурс) реж и м  доступа: h ttps://w orldslcills .ru ;

-Е дин ая си стем а  акту альн ы х  треб ован и й  В орлд ски ллс  (электронн ы й ресурс) 

реж им  доступа: h ttp s ://esa t.w o rld sk ills .ru .

7 В случае при м ен ен и я эл ек тр о н н о го  обучен и я , ди стан ц и о н н ы х  о бразон ательн ы х тех н о л о ги й  каж ды й  обуч аю щ и й ся  в 

течен и е всего п ери од а о буч ен и я , д олж ен  бы ть о бесп ечен  и н ди ви дуальн ы м  н еогр ан и ч ен н ы м  доступ ом  к эл ек трон н о й  

и н ф о р м ац и он н о -об разовательн о й  среде (в сети  И н тер н ет  или в л о кал ьн о й  сети  о рган и зац и и ), со д ер ж ащ ей  все 

электро н н ы е о б р азо вательн ы е ресурсы , п еречи сл ен н ы е в р аб очи х  п р огр ам м ах  м одулей . Д ля разм ещ ения и н ф орм ации  

реком ен д уется  и сп ользо вать  сп ец и ал и зи р о в ан н ы е учебн ы е сайты .



5. О ц ен к а  р езу л ь т а т о в  о св о ен и я  п р о гр а м м ы

О ц ен ка качества освоен ия програм м ы  п роф есси он альн ого  обучен ия вклю чает 

текущ ий  контроль зн ани й , пром еж уточн ую  и итоговую  аттестац и ю  слуш ателей .

Т екущ ий контроль результатов осущ ествляется  преп од авателем  или м астером  

п рои зводствен ного  обучен и я в проц ессе проведен и я тео р ети ч ески х  и практи чески х  

занятий , в ф орм е ко н тр о л ьн ы х  работ, кон трольн ы х  тестов , ин ди ви дуальн ы х  задани й  

и др. П ри лож ени е №

П ром еж уточн ая аттестаци я по програм м е п редн азн ачен а  для оценки  освоения 

слуш ателем  м одулей  (разделов, ди сц и п ли н ) п рограм м ы  и п роводи тся  в виде зачетов 

и (или) экзам енов. П о результатам  лю бого  из видов пром еж уточн ы х  испы таний , 

вы ставляю тся отм етки  по двухб алльн ой  (« удовлетвори тельн о»  («зачтено»), 

«неудовлетвори тельн о»  («не зачтен о») или четы рех  б алльной  систем е («отлично», 

«хорош о», «удовлетвори тельн о» , «н еу д о вл етво р и телы ю » ).П р и ло ж ен и е  №

И тоговая аттестаци я п роводи тся  в ф орм е квали ф и кац и он н ого  экзам ена, 

которы й вклю чает в себя практи ческую  квали ф и каци онную  работу  

(дем он страц и он н ы й  экзам ен , К О Д  № 1.1 М од уль 1 Т окарн ая  обработка) и проверку  

теорети чески х  зн ан и й  (тести рован и е).П ри лож ен и е №

О писание задани я и п роц едуры  оценивания.

Л ицам , усп еш н о сдавш и м  экзам ен  квали ф и кац и он н ы й , п ри сваи вается  разряд  

по результатам  освоен ия програм м ы  п роф есси он альн ого  обучен ия и вы дается 

свидетельство  о п роф ессии  рабочего , долж н ости  служ ащ его .

Р езу л ь т а т ы  о б у ч ен и я В и д  к о н тр о л я

ПК. 1.1 .О брабаты вать детали  и ин струм енты  

на то кар н ы х  станках

Н аблю д ен и е, устн ы й  опрос, 

собеседован ие.

К он троль над вы п олн ен и ем  

задания.
Т екущ и й  кон троль в форме: 
тестирован ия.
Д ем о н стр ац и о н н ы й  экзам ен

П К .1 .2 .И роверять  качество  вы полненн ы х 

токарн ы х работ

Э ксп ертн ая о ц ен к а  в соответствии  

с тр еб о ван и ям и  контроля качества 

готовой  продукц ии . 
Д ем о н стр ац и о н н ы й  экзам ен

14



П ри лож ен и е 1

М ИНИСТЕРСТВО О БРАЗОВАНИЯ И М ОЛОДЕЖ НОЙ ПОЛИТИКИ СВЕРДЛОВСКОЙ ОБЛАСТИ

Г О С У Д А РС Т ВЕ Н Н О Е  А В Т О Н О М Н О Е  П РО Ф ЕС С И О Н А Л Ь Н О Е  О БРА ЗО В А ТЕ Л Ь Н О Е

У Ч РЕ Ж Д Е Н И Е  С ВЕРД Л О В С К О Й  О БЛ А С ТИ  
«Б О ГД А Н О В И Ч С К И Й  П О Л И Т Е Х Н И К У М »

У ТВ Е РЖ Д А Ю

Директор ГАПОУ СО «Богдановичский 

политехникум»

______________ /С.М. Звягинцев

« » 2020 г.

РА Б О Ч А Я  П РО ГРА М М А  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы  

Д О П У С К И  И ТЕХ Н И Ч Е С К И Е  И ЗМ Е РЕ Н И Я

К валиф икация (проф ессии) — 19149 Токарь 

Ф орма обучения -  очная 

Срок обучении - 2 месяца

2020
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С О Д ЕРЖ А Н И Е

1. О БЩ А Я  Х А РА К Т Е РИ С Т И К А  РА БО Ч ЕЙ  П РО ГРА М М Ы  У Ч ЕБН О Й  

Д И С Ц И П Л И Н Ы

2.С ТРУ К ТУ РА  И С О Д Е РЖ А Н И Е  У Ч ЕБН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

3.У С Л О В И Я  РЕ А Л И ЗА Ц И И  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

4.КО Н ТРО Л Ь И О Ц ЕН К А  РЕЗУ Л ЬТА ТО В О С В О Е Н И Я  У Ч Е Б Н О Й  

Д И С Ц И П Л И Н Ы
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1. О Б Щ А Я  Х А РА К Т Е РИ С Т И К А  РА Б О Ч Е Й  П РО ГРА М М Ы  У Ч ЕБН О Й

Д И С Ц И П Л И Н Ы  «Д О П У С К И  И Т ЕХ Н И Ч Е С К И Е  И ЗМ Е РЕ Н И Я »

1.1 М есто дисциплины  в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «Допуски и технические измерения» является обязательной частью 
профессионального цикла основной образовательной программы профессионального обучения 
подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих по профессии Токарь.

1.2. Ц ель и планируем ы е результаты  освоении дисциплины :

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания

Умения Знания

-  контролировать качество выполняемых 
работ

-  системы допусков и посадок, точность 
обработки, квалитеты, классы точности;

-  допуски и отклонения формы и расположения 
поверхностей

2. С Т РУ К ТУ РА  И С О Д Е РЖ А Н И Е  У Ч ЕБН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

2.1. Объем учебной дисциплины  и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной програм м ы  учебной дисциплины 10

в том числе:

теоретическое обучение 6

практические занятия 4

П ром еж уточная аттестация в форме зачета е оценкой
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2.2 Т ем атический план и содерж ание учебной дисциплины  «Допуски и технические изм ерения»

Н аим еновани е разделов  
и тем

Содержание учебн ого материала и формы  организации деятельности  обучаю щ ихся О бъем в часах

1 2 3

Тем а 1.

Размеры, отклонения, 
допуски и посадки

Содерж ание учебного м атериала 4

1 .Перспективы развития предприятий маш иностроительного профиля (новые современные технологии, 

оборудование, инструменты, материалы).

2.Линейные размеры, отклонения и допуски линейных размеров

3 .Посадки гладких цилиндрических соединений

В том числе практических занятий 2

1 .Практическое занятие №1 Определение годности действительных размеров вала, отверстия 1

2. Практическое занятие № 2 Расчет посадок гладких цилиндрических соединений 1

С ам остоятельная работа обучаю щ ихся

Вычерчивание схем расположения полей допусков относительно нулевой линии. 
Чтение размеров вала, отверстия.

Расчет посадок гладких цилиндрических соединений
Выполнение эскизов вала, втулки, соединения и указание их размеров

Тема 2.

Единая система допусков 
и посадок

С одерж ание учебного м атериала 1

1 .Основные принципы построения единой системы допусков и посадок

2.О бозначение посадок на чертежах. Выбор и назначение квалитетов точности и посадок

С ам остоятельная работа обучаю щ ихся

Выполнение расчета посадок.

Выполнение эскизов вала, втулки, соединения и указание их размеров

Тем а 3.

Д опуски формы и 

располож ения 

поверхностей. 

Ш ероховатость 

поверхности.

С одерж ание учебного м атериала 1

1 .Отклонения формы цилиндрических, плоских поверхностей. Отклонения расположения поверхностей. 

Обозначение на чертежах допусков формы и расположения поверхностей. Ш ероховатость поверхности. 

Обозначение шероховатости поверхности на чертежах

С ам остоятельная работа обучаю щ ихся

Обозначение допусков формы и расположения поверхности, шероховатости на чертежах деталей

2

Тема 4.

Технические измерения
С одерж ание учебного м атериала 4

1 .Основные понятия и определения по измерениям. Виды и методы измерений. П огреш ности измерений. 

Выбор средств измерений линейны х размеров

2.Ш тангенинструменты. М икрометрические инструменты.

18



В том  числе практических занятий 2

1. П рактическое занятие № 7 Измерение размеров деталей ш тангенинструментами 1

2. П рактическое занятие № 8 Измерение размеров деталей микрометрическими инструментами 1

С ам остоятельная работа обучаю щ ихся

С равнение функциональных особенности ш тангенциркулей типов: ШЦ-I, ШЦ-1, ШЦ-Ш. 
О пределение метрологических характеристик средств измерений

Всего 10
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3. У С Л О В И Я  РЕ А Л И ЗА Ц И И  П РО ГРА М М Ы  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

ЗЛ. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрен кабинет 

«М етрологии, стандартизации и сертификации», оснащенный оборудованием:

• Учебные парты -  13 шт.

• Ш каф - 2  шт.

• IIK -  1 шт.

• Принтер -  1 шт.

• М едиапроектор -  1 шт.

• Экран -  1 шт.

• М агнитная индикаторная стойка -  3 шт.

• Часовой индикатор -  5 шт.

• Ш тангенциркуль цифровой -  3 шт.

• Нутромер индикаторный -  3 шт.

• Ш тангенрейсмас - 1 шт.

• Индикаторный глубиномер -  1 шт.

• Индикаторная скоба — 3 шт.

• М икрометр резьбовой -  10 шт.

• Набор плоскопараллельных концевых мер длины -  3 шт.

• Нутромер микрометрический -  5 шг.

• Синусная плита -  1 шт.

• Угломер р е зц о в -1 шт.

• Раздаточный материал.

3.2. И нф орм ационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые 

для использования в образовательном процессе.

3.2.1 П ечатны е издании

1. М етрология, стандартизация и сертификация в машиностроении / С.А. Зайцев, А.Н. 

Толстов, Д.Д. Грибанов, А.Д. Куранов. -  М.: Академия, 2017.

3.2.2 Э лектронны е издании (электронны е ресурсы)

1.Федеральное агентство по техническому регулированию и метрологии (ГОССТАНДАРТ) 

[Электронный ресурс]. -  Режим доступа: w w w .gost.ru.

2. Ф едеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений [Электронный 

ресурс]. -  Режим доступа: www.fundm etrology.ru.

З.Завистовский, В. Э. Допуски, посадки и технические измерения [Электронный ресурс] : 

учебное пособие / В. Э. Завистовский, С. Э. Завистовский. —  Электрон, текстовые данные. —  

Минск : Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2016. -— 280 с. 

—  978-985-503-555-9. —  Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/67627.htm l
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4. К О Н ТРО Л Ь И О Ц Е Н К А  РЕЗУ Л ЬТА ТО В О С ВО ЕН И Я  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

Результаты  обучения К ритерии оценки М етоды  оценки

Перечень знаний, осваиваемых в 

рамках дисциплины:

-  системы допусков и посадок, 

точность обработки, квалитеты, 

классы точности;

-  допуски и отклонения 
формы и расположения 

поверхностей

Определяет предельные 

размеры, допуск, характер 

сопряжения 

Рассчитывает посадки 

гладких цилиндрических 

соединений 

Использует справочные 

таблицы для определения 

предельных отклонений 

размеров 

Объясняет технические 

требования па чертежах 

деталей

Тестирование

Оценка преподавателя 

результатов выполнения 

практических работ по 

эталону.

Перечень умений, осваиваемых 

в рамках дисциплины:

-  контролировать качество 
выполняемых работ

Выполняет измерений 

деталей 

Выбирает средства 

измерения

О ценка преподавателя 

результатов выполнения 

практических работ по 

эталону.
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П ри лож ен и е 2

М ИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И М ОЛОДЕЖ НОЙ ПОЛИТИКИ СВЕРДЛОВСКОЙ
ОБЛАСТИ

ГО С У Д А РС Т ВЕ Н Н О Е  А В ТО Н О М Н О Е  П РО Ф ЕС С И О Н А Л Ь Н О Е  О БРА ЗО В А ТЕ Л Ь Н О Е

У Ч РЕ Ж Д Е Н И Е  С В ЕРД Л О В С К О Й  О БЛ А С ТИ  
«Б О ГД А Н О В И Ч С К И Й  П О Л И Т Е Х Н И К У М »

У ТВ Е РЖ Д А Ю

Директор ГАПОУ СО «Богдановичский 

политехникум»

______________ /С.М . Звягинцев

« » 2020 г.

РА Б О Ч А Я  П РО ГРА М М А  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы  

М А ТЕ РИ А Л О В Е Д Е Н И Е

К валификации (профессии) -  19149 Токарь 

Ф орма обучении -  очная 

Срок обучении - 2 месяца

2020
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С О Д ЕРЖ А Н И Е

1. О БЩ А Я  Х А РА К Т Е РИ С Т И К А  РА Б О Ч Е Й  П РО ГРА М М Ы  У Ч Е БН О Й  

Д И С Ц И П Л И Н Ы

2.С ТРУ К ТУ РА  И  С О Д Е РЖ А Н И Е  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

3.У С Л О В И Я  Р Е А Л И ЗА Ц И И  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

4.К О Н ТРО Л Б И О Ц Е Н К А  РЕ ЗУ Л ЬТ А ТО В  О С В О Е Н И Я  У Ч Е БН О Й  

Д И С Ц И П Л И Н Ы
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1. О БЩ А Я  Х А РА К Т Е РИ С Т И К А  РА БО ЧЕЙ  П РО ГРА М М Ы  У Ч ЕБН О Й  

Д И С Ц И П Л И Н Ы  «М А ТЕ РИ А Л О В Е Д Е Н И Е »

1Л М ссго дисциплины  в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «М АТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ» является обязательной частью 
профессионального цикла основной образовательной программы профессионального 
обучения подготовки по профессиям рабочих, должнос тям служащих по профессии Токарь.

Е2. Цель и планируем ы е результаты  освоении дисциплины :

В рамках программы учебной дисциплины обучаю щимися осваиваются умения и

знания

Умения Знания

-  наименование, маркировку, основные 
свойства и классификацию углеродистых и 

конструкционных сталей, цветных металлов 

и сплавов, а также полимерных материалов (в 
том числе пластмасс, полиэтилена, 

полипропилена);

-  правила применения охлаждающих и 
смазывающих материалов;

-  основные свойства и классификацию 
материалов по свариваемости;

-  основные сведения о металлах и 

сплавах;

-  пользоваться справочными таблицами 
для определения свойств материалов;

-  выбирать материалы для 
осуществления профессиональной 
деятельности;

-  расшифровывать маркировку сталей, 
цветных металлов и сплавов;

2. С ТРУК ТУ РА  И С О Д Е РЖ А Н И Е  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы  

2Л. Объем учебной дисциплины  и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

О бъем образовательной програм м ы  учебной дисциплины 10

в том числе:

теоретическое обучение 8

практические занятия 2

П ромежуточная аттестация в форме зачета е оценкой!
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2 .2 . Т ем атический план и содерж ан и е учебной  дисци плин ы  «М атериаловедение»

Н аи м ен ован и е разделов  

и тем

С одерж ание учебного м атериала и ф орм ы  организации деятельности обучаю щ ихся Объем в часах

1 2 3
Т ем а 1. С одер ж ание учебного м атериала 1
Введение. Строение и М етоды изучения строения металлов. Свойства металлов (физические, химические, механические, технологические)
свойства металлов. С ам остоятельная работа обучаю щ ихся

Составление сравнительной таблицы физических, химических, механических свойств металлов.

Тема.2. С одер ж ание уч ебного материала 4

Ж елезоуглеродисты е
сплавы

1 .О сновные сведения о производстве чугуна.
Чугуны: состав, свойства, маркировка, область применения

2.Сталь, классификация сталей, свойства.

3 . М а р к и р о в к а  у г л е р о д и с т ы х  и  л е г и р о в а н н ы х  с т а л е й , о б л а с т ь  п р и м е н е н и я  с т а л е й

В том  числе практических занятий 1

1 .П рактическое занятие № 2 Определение свойств материалов по справочным таблицам.

С ам остоятельная работа обучаю щ ихся

С оставление таблицы  классификации чугунов и сталей.

Т е м а . З .  Ц в е т н ы е С одер ж ание учебного материала 2

м е т а л л ы  и  с п л а в ы . 1 . М е д ь  и  с п л а в ы  н а  е е  о с н о в е .  А л ю м и н и й  и  с п л а в ы  п а  е г о  о с н о в е

2 М а г т ш  и  с п л а в ы  н а  е г о  о с н о в е .  Т и т а н  и  с п л а в ы  н а  е г о  о с н о в е .  О л о в о ,  с в и н е ц ,  ц и н к  и  с п л а в ы  н а  и х  о с н о в е

С ам остоятельная  работа обучаю щ ихся

Составление сравнительной таблицы, описание свойств материала по марке, выбор марок конструкционных 
материалов по заданны м параметрам

Т ем а 4. Н еметаллические С одерж ание учебного м атериала л

Э

материалы 1.К лассификация неметаллических материалов. Правила применения охлаждающих и смазываю щ их материалов

В том  числе прак тических занятий 1

1. П рактическое занятие № 4 Определение свойств неметаллических материалов по справочнику. Составление 

сравнительных таблиц по свойствам неметаллических материалов, используемых в профессиональной 
деятельности.

П р ом еж уточ н ая  аттестация в форме зач ета  с оценкой

В сего: 10
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3. У С Л О В И Я  РЕ А Л И ЗА Ц И И  П РО ГРА М М Ы  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

ЗЛ. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрена лаборатория 
«М атериаловедения», оснащ енная оборудованием:

- рабочее место преподавателя;

- рабочие места для обучающихся.
- динамический твердомер ТЭМ П -3;

-типовой комплект учебного оборудования «Лаборатория металлографии»: микроскоп 
металлографический, цифровая камера для микроскопа, электронный альбом фотографий 

микроструктур сталей и сплавов, комплект для выполнения лабораторной работы «Устройство и 

принцип работы микроскопа»: коллекция образцов, методические указания для выполнения 
работы;

- коллекция металлов и сплавов.
3.2. И нф орм ационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 
печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для 
использования в образовательном процессе.

3.2.1 П ечатны е издании

1 .М оряков О.С. М атериаловедение: учебник./ О.С. М оряков. -  М.: Академия, 2015.

1. Бродский А.М. Черчение. / А.М. Бродский, Э.М. Фазлулип, В.А. Халдинов. - М.: Академия, 

2015.

3.2.2 Э лектронны е издания (электронны е ресурсы)

1. М атериаловедение [Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://www.m aterialscience.ru/ 
subjects/materialovedenie/.
2 .М атериаловедение.инфо [Электронный ресурс]. —  Режим доступа: http://m ateriology.info.

3. Все о материалах и материаловедении [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: Materiall.ru: 

URL: http://m ateriall.ru/.

4. Технология конструкционных материалов [Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов /
А.Г. Алексеев [и др.]. —  Электрон, текстовые данные. —  СПб. : П олитехника, 2016. —  599 с. —  

978-5-7325-1094-2. —  Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/59723.html
5. Кириллова И.К. М атериаловедение [Электронный ресурс] : учебное пособие для СПО / И.К. 
Кириллова, А.Я. М ельникова, В.В. Райский. —  Электрон, текстовые данные. —  Саратов: 
Профобразование, 2018. —  127 с. —  978-5-4488-0145-7. —  Режим доступа: 
http://www.iprbookshop.ru/73753.html
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4. К О Н Т РО Л Ь И О Ц Е Н К А  РЕЗУ Л ЬТА ТО В О С ВО ЕН И Я  У Ч Е БН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

Результаты  обучения К ритерии оценки М етоды  оценки

Перечень знаний, осваиваемых в 

рамках дисциплины:

-  пользоваться справочными 
таблицами для определения 
свойств материалов;

-  выбирать материалы для 
осуществления
профессиональной деятельности;

-  расшифровывать 

маркировку сталей, цветных 
металлов и сплавов;

Расшифровывает марки 

сталей и чугунов, цветных 

металлов и сплавов. 
Использует справочные 
таблиц для определения 
свойств материалов. 

Выбирает марки металлов и 
сплавов по заданным 
параметрам.

Тестирование

Оценка преподавателя 
результатов выполнения 
практических работ по 
оценочной ведомости.

Перечень умений, осваиваемых в 

рамках дисциплины:

-  наименование, 
маркировку, основные свойства и 
классификацию углеродистых и 
конструкционных сталей, 
цветных металлов и сплавов, а 

также полимерных материалов (в 

том числе пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена);

-  правила применения 
охлаждающих и смазывающих 
материалов;

-  основные сведения о 

металлах и сплавах;

Определяет механические 

и технологические свойств 
металлов по образцам. 

Определяет дефекты 
термической обработки по 
образцам изделий 

Представляет результаты 

поиска информации по 

вопросам современных 

технологий термической 
обработки металлов

Оценка преподавателя 

результатов выполнения 
практических работ по 

эталону.
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1. О БЩ АЯ Х А РА К Т Е РИ С Т И К А  РА БО Ч ЕЙ  П РО ГРА М М Ы  У Ч Е Б Н О Й  ДИ С Ц И П Л И Н Ы

«Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я  ГРА Ф И К А »

1.1 М есто дисциплины  в структуре основной образовательной программы :

Учебная дисциплина ТЕХНИЧЕСКАЯ ГРАФИКА является обязательной частью 

профессионального цикла основной образовательной программы профессионального обучения 
подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих по профессии Токарь.

1.2. Цель н планируем ы е результаты  освоения дисциплины :

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваю тся умения и знания

Умения Знания

читать принципиальные структурные
схемы;

выполнять эскизы деталей при ремонте;

-  пользоваться нормативной и 
справочной литературой;

-  выполнять деталирование сборочного 
чертежа;

выполнять эскизы, технические 

рисунки и чертежи деталей и их элементов;

читать техническую документацию 

общего и специализированного назначения.

основные правила построения чертежей и 
схем, требования к разработке и оформлению 
конструкторской и технологической 
документации;

виды передач, их устройство, назначение, 
преимущества и недостатки, условные 
обозначения на схемах;

характер соединения основных сборочных 
единиц и деталей;

условные обозначения на 
машиностроительных чертежах и схемах; 

правила чтения чертежей.

2 С ТРУ К ТУ РА  И С О Д Е РЖ А Н И Е  У Ч ЕБН О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы  
2.1 Объем учебной дисциплины  и виды учебной работы________

Вид учебной работы Объем часов

Объем образовательной програм м ы  учебной дисциплины 10

в том числе:

теоретическое обучение

лабораторные работы (если предусмотрено)

практические занятия (если предусмотрено) 10

П ромеж уточная аттестация - з а ч ё т
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2.2 Т ем атический план и содерж ание учебной дисциплины  «Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я  ГРА Ф И К А »

Н аим енование разделов и 
тем

С одерж ание учебного материала и формы организации деятельности обучаю щ ихся Объем

часов

Тема1.1 О сновны е  
сведения по оф ормлению  
чертеж ей

В том  числе, практических занятий 1

П одготовка основных форматов чертёжных листов (ГОСТ 2.301-81). Проведение линий на чертежах. 
М етодика, типы и размеры линий чертежа (ГОСТ 2.303-68)». Вычерчивание основной надписи 
чертежа. Определение, обозначение и применение стандартных масштабов (ГОСТ2.302-68).

Т ем а 1.2 

Г еом етрические  
построения и приёмы  

вы черчивания контуров  
техни ч ески х деталей

В том  числе, практических занятий 1

1. Определение центра дуги окружности, деление отрезка прямой, деление углов. Деление окружности 

на равные части. Построение правильных вписанных многоугольников.

2. Выполнение сопряжений, применяемых в технических контурах деталей.

Раздел 2. П роекционное черчение (основы  начертательной геометрии)

Т ем а 2.1

П р оец и рован ие точки. 

К ом п л ек сны й  чертёж  
точ к и

В том  числе, практических занятий 1

1.Построение плоскостей проекций и их обозначение, построение проекции линии связи, осей 
проекций. Построение проекций точки.

Т ем а 2.2

П роец и рован ие отрезка  
прям ой  линии

В том  числе, практических занятий 1

1 .Построение проекций отрезка прямой на две и три плоскости проекций.

Т ем а 2.5 

П роец и рован ие  

геом етри чески х тел.

В том  числе, практических занятий 1

1. Построение проекций геометрических тел (призмы, пирамиды, конуса, цилиндра) на три 
плоскости проекций с подробным анализом проекций элементов геометрических тел (вершин, рёбер, 

граней, осей и образующих). Построение проекций точек принадлежащ их поверхностям 
геометрических тел

Т ем а 2.9

П роекции м оделей

В том числе, практических занятий 1

1.П остроение комплексных чертежей моделей по натуральным образцам

Р аздел  3. М аш и н острои тельн ое черчение.

Т ем а 3.1 О сновны е  
полож ения

В том  числе, практических занятий 1

Оформление чертежей и схем в соответствии с требованиями стандартов Единой системы 
конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технологической документации (ЕСТД) к 

оформлению  и составлению чертежей и схем. Заполнение основной надписи чертежа.
Т ем а 3.2

И зображ ен и я- виды, 
разрезы , сечения.

В том  числе, практических занятий 1

1. П рактическая работа. Р а с п о л о ж е н и е  н а  ч е р т е ж е  о с н о в н ы х ,  м е с т н ы х  и  д о п о л н и т е л ь н ы х  в и д о в .
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О б о з н а ч е н и е  в и д о в .  П р о с т ы е  р а з р е з ы .

Тема 3.3

Резьба, резьбовые 
изделия.

В том числе, практических занятий 1

1.Определение основных типов резьб. Обозначение стандартных резьб. Нарезание резьбы: сбеги, 
недорезы, фаски. Условное обозначение резьбы на чертеже.

Тема 3.4

Эскизы  деталей и рабочие  
чертежи

В том числе, практических занятий 1

1. Практическая работа. Определение формы детали и её элементов. Определение порядка и 

последовательности выполнения эскиза детали. Ознакомление с измерительным инструментом и 
приемами измерения детали. Выполнение эскиза детали с резьбой.

Зачёт

Всего 10
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3 У С Л О В И Я  Р Е А Л И ЗА Ц И И  П Р О Г Р А М М Ы  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы  
ЗЛ. Т р еб о в ан и я  к  м атери альн о-техн и ч еском у  обеспечению

Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 
специальные помещения:

Кабинет инженерной и технической графики, технического черчения

• Учебные столы -  10 шт.

• Стулья -  20 шт.

• Циркуль -  1 шт.

• Линейка мерительная -  1 шт.

• Угольник -  1 шт.

• М одели геометрических тел -5 шт.

• М одели геометрических тел с наклонным сечением -  2 шт.

• Комплект моделей деталей для выполнения технического рисунка -  1 шт.

• Комплект моделей деталей для выполнения чертежей проекций -  1 шт.

• Комплект деталей с резьбой для выполнения эскизов -  1 шт.

• Комплект деталей корпусного типа для выполнения эскизов — 1 шт.

• Комплект валов для выполнения эскизов -  1 шт.

• Комплект резьбовых соединений -  1 шт.

• Комплект разъемных сборочных единиц -  1 шт.

• М акет цилиндрической зубчатой передачи -  1 шт.

• М акет конической зубчатой передачи -  1 шт.

• М акет червячной передачи -  1 шт.

• Ш тангенциркуль -  5 шт.

3.2 И н ф орм ац ион н ое обеспечение обучения 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 
рекомендуемых для использования в образовательном процессе 

О сновны е и сточн и ки :
1. Бродский А.М. и др. Техническая графика (металлообработка) / А.М. Бродский ОИЦ 

«Академия» (10-ое изд. ст.) 2016. -  150с.

2. Бродский А.М. и др. Черчение (металлообработка) А.М. Бродский ОИЦ «Академия» 

(11 -ое изд. ст.) 2015. -  130с.
3. Васильева JI.C. Черчение (металлообработка) Практикум / JI.C. Васильева ОИЦ 

«Академия» (7-ое изд. ст.) 2016. -  150с.
Э лектр о н н ы е  и здан и я (электрон н ы е ресурсы )
1. Черчение - Техническое черчение [Электронный ресурс]: сайг // Режим доступа: 

http://nacherchv.ru/.

2. Разработка чертежей: правила их выполнения и госты [Электронный ресурс]: сайт //

Режим доступа: http://ww w .areb.rU /3/inaarafikacherchenie/.
3. Карта сайта - Выполнение чертежей Техническое черчение [Электронный ресурс]: сайт

// Режим доступа: http://ww w .ukrem brk.com /m ap/.
4. Черчение, учитесь правильно и красиво чертить [Электронный ресурс]: сайт// Режим

доступа: h ttp : //str о ich ег с hen i e . ru/.



4 К О Н ТРО Л Ь И О Ц ЕН К А  РЕ ЗУ Л ЬТ А ТО В  У С В О Е Н И Я  УЧ ЕБН О Й  
Д И С Ц И П Л И Н Ы

Р е з у л ь т а т ы  о б у ч е н  и я К р и т е р и и  о ц е н к и Ф о р м ы  и

м е т о д ы

о ц е н к и

Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины:

основные правила 
построения чертежей и схем, 
требования к разработке и 

оформлению конструкторской и 
технологической документации;

виды передач, их 

устройство, назначение, 

преимущества и недостатки, 

условные обозначения на схемах;

характер соединения 
основных сборочных единиц и 
деталей;

условные обозначения на 
машиностроительных чертежах и 

схемах;

-  правила чтения чертежей.

Выполнение шрифтов и вычерчивание 
линий.

Выполнение чертежа детали с 
применением деления окружности на 
равные части и построением 

сопряжений.
Выполнение чертежа детали с 
построением уклона и конусности. 

Выполнение построений 

аксонометрических проекций плоских 
фигур.

Выполнение комплексного чертежа и 
аксонометрических изображений 
геометрических тел с нахождением 
проекций точек, принадлежащих 
поверхностям тел.

Выполнение комплексного чертежа, 
аксонометрии и развертки усеченного 
многогранника.
Выполнение комплексного чертежа и 

аксонометрии.
[Выполнение построение по двум видам 
технической детали третьего вида, с 

выполнением необходимых простых 

разрезов.
Выполнение чертежа детали с 

применением сечений.
Выполнение сборочного чертежа 
разъёмных резьбовых соединений. 
Выполнение эскиза детали корпусного 
типа.
Выполнение эскиза детали с резьбой. 

Выполнение рабочего чертежа по 

эскизу предыдущей графической 
работы.

Выполнение эскиза вала.

Выполнение сборочного чертежа. 
Выполнение детонирования сборочного 
чертежа.

Оценка

преподавателя
результата
выполнения
графических
работ

Перечень умений, осваиваемых в 

рамках дисциплины:

читать принципиальные 
структурные схемы;

выполнять эскизы деталей 

при ремонте;

-  пользоваться нормативной 

и справочной литературой;

-  выполнять деталирование 
сборочного чертежа;

выполнять эскизы, 
технические рисунки и чертежи 
деталей и их элементов;

-  читать техническую 

документацию общего и 
специализированного назначения.
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1. О Б Щ А Я  Х А РА К Т Е РИ С Т И К А  РА БО Ч ЕЙ  П РО ГРА М М Ы  У Ч ЕБН О Й  

Д И С Ц И П Л И Н Ы  «О ХРАН А ТРУ Д А »

1.2 М есто дисциплины  в структуре основной образовательной программы

Учебная дисциплина «ОХРАНА ТРУДА» является обязательной частью  профессионального 

цикла основной образовательной программы профессионального обучения подготовки по 

профессиям рабочих, должностям служащих по профессии Токарь.

1.2. Ц ель и планируем ы е результаты  освоения дисциплины :

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и

знания

Умения Знания

-оценивать состояние техники 
безопасности на производственном 
объекте;

-пользоваться средствами индивидуальной 
и групповой защиты;

-прим енять безопасные приемы труда на 

территории организации и в 

производственных помещениях; 

-определять и проводить анализ 
травмоопасных и вредных факторов в 
сфере профессиональной деятельности; 

-соблю дать правила безопасности труда, 
производственной санитарии и пожарной 

безопасности;

-в и д ы  и правила проведения инструктажей по 
охране труда;

-возм ож ны е опасные и вредные факторы и 
средства защиты;

-действие токсичных веществ на организм 

человека;

-законодательство в области охраны труда; 

-м ер ы  предупреждения пожаров и взрывов; 

-норм ативны е документы по охране труда и 
здоровья, основы профгигиепы, 
профсанитарии и пожаробезопасности;

-общ и е требования безопасности па территории 

организации и в производственных 

помещениях;

-основны е источники воздействия на 
окружающую среду;

-основны е причины возникновения пожаров и 
взрывов;

-особенности  обеспечения безопасных условий 
труда на производстве;

-правовы е и организационные основы охраны 
труда на предприятии, систему мер по 
безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов и снижению 

вредного воздействия на окружающую среду, 
профилактические мероприятия по технике 

безопасности и производственной санитарии; 

-п р а в а  и обязанности работников в области 

охраны труда;

-п рави ла  безопасной эксплуатации установок и 
аппаратов;

-п равила и нормы охраны труда, техники 
безопасности, личной и производственной 

санитарии и противопожарной защиты; 

-предельно допустимые концентрации (Г1ДК) и 

индивидуальные средства защиты;

-принципы  прогнозирования развития событий 

и оценки последствий при техногенных
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чрезвычайных ситуациях и стихийных
явлениях;

-средства и методы повыш ения безопасности

технических средств и технологических
процессов.

2. С Т РУ К Т У РА  И С О ДЕ РЖ А Н И Е  УЧЕН Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы  
2Л. Объем учебной дисциплины  и виды учебной работы ____________________

Вид учебной работы Объем часов

Объем образовательной программы  учебной дисциплины 10

в том числе:

теоретическое обучение 8

практические занятия 2

П ромежуточная аттестации в форме зачета е оценкой
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2.2. Т ем атический план и содерж ание учебной дисциплины

Н а и м е н о в а н и е  р а з д е л о в  
и  т е м

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а  и  ф о р м ы  о р г а н и з а ц и и  д е я т е л ь н о с т и  о б у ч а ю щ и х с я О б ъ е м

ч а с о в

Т е м а  1 .1

С истем а

законодательны х актов, 
норм и правил в области 
охраны  труда

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

1
О сновны е понятия и терминология безопасности туда. Основные задачи охраны труда. Негативные факторы, 
опасность производственной среды. Риск трудовой деятельности.

П рава и обязанности работников и работодателей в области охраны труда

Т е м а  1 .2

О рганизация работы по 
охране труда в 

организации

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

1
О рганизационны е основы безопасности труда

О бучение, инструктаж и проверка знаний по охране труда

Т е м а  1 .3

П роизводственны й
травм атизм

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

4

П онятие травмы, несчастного случая, профессионального заболевания.

О бъективны е и субъективные причины травматизма.

Виды  производственных травм и профессиональных заболеваний.

Классификация несчастных случаев по характеру и тяжести повреждения, числу пострадавш их и месту 
происш ествия.

Расследование и учёт несчастных случаев на производстве

М ероприятия по предупреждению производственного травматизма. Оценка условий труда и 
травмобезопасности на рабочих местах.

В том  числе, практических занятий и лабораторны х работ

2П р а к т и ч е с к а я  р а б о т а  №  1  Ознакомление с приемами оформления и учета несчастных случаев на производстве. 
С оставление акта по форме Н-1 по результатам расследования несчастного случая

Т е м а  1 .4

О пасны е и вредные

производственны е

ф акторы

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

1

О пасны е и вредные производственные факторы. Классификация факторов производственной среды.

И сточники производственных факторов: производственный шум и вибрация; микроклимат производственных 
пом ещ ений; производственное освещ ение; электрический ток.

Т е м а  1 .5

М етоды  и средства 

защ иты  от воздействия 

негативны х факторов

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

1

С редства индивидуальной и коллективной защ иты. Классификация.

Требования к устройству и размещ ению  промыш ленного оборудования. Системы противоаварийной 
автоматической защиты.

Требования ОТ и ТБ при выполнении монтажных, эксплуатационных и ремонтных работ.
Т е м а  1 .6

П ож арная безопасность и
С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

1
Государственны е меры обеспечения пожарной безопасности. Ф ункции органов Государственного пожарного
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пожарная профилактика надзора и их права.

Классификация помещений по взрывопожарной и пожарной опасности. Задачи пожарной профилактики. 

Организация пожарной охраны. Ответственные лица за пожарную безопасность.

Пожары. Классификация пожаров.

Первичные средства пожаротуш ения. Огнетуш ители. Эвакуация людей при пожаре.
Т е м а  1 . 7  Оказание 

доврачебной 
медицинской помощи 

пострадавш им при 

несчастных случаях на 
производстве

С о д е р ж а н и е  у ч е б н о г о  м а т е р и а л а

1

ПМП. Основные понятия и определения.

Первая помощь при кровотечениях. Первая помощ ь при ожогах. Первая помощь при сотрясении мозга.

Действие электрического тока на организм человека. Виды поражения и факторы, влияющие на исход 

поражения электрическим током. Первая помощь при поражении электрическим током.

Первая помощь при вывихах, переломах.
В с е г о : 1 0
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3. У С Л О В И Я  РЕ А Л И ЗА Ц И И  П РО ГРА М М Ы

ЗЛ Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены 
следующие специальные помещения:

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда», оснащенный 
оборудованием:

• Учебные столы -13 шт.

• Стулья -  26 шт.

• Ф ильтрующ ий респиратор

• Робот-тренажёр для отработки навыков первой доврачебной помощи - 1шт.

• М едицинская аптечка

• Комплект видеоматериалов.

• Комплект учебных, наглядных пособий.

• Раздаточный материал.

• Противогазы

• ПК - 1шт.

• Телевизор -  1шт.

• нормативно-законодательная документация т.п.

Технические средства обучения (использование кабинета № 28 корпус 2): 
мультимедийный проектор; экран; презентации и видеофильмы по охране труда на 
производстве.

3 .2 . И нф орм ационное обеспечение реализации програм м ы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 
должен иметь печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 
рекомендуемых для использования в образовательном процессе

3.2.1. П ечатны е издании:

1. М инько В .М. Охрана труда в машиностроении: учебник 5-е изд./ В.М. Минько. - 

М.: И здательский центр «Академия», 2016.-256с.

3.2.2. Э лектронны е издании (электронны е ресурсы)

1. http://www.iprbookshoD.ru/65285.html
2. http://w w w .iprbookshop.ru/67711 .html
3. http://ww w.iprbookshop.ru/67710.htm l
4. http://ww w.iprbookshop.ru/24122.htm l

3.2.3. Д ополнительны е источники (при необходимости)

1. Гарнагина Н.Е. Безопасность и охрана труда: Учебное пособие для вузов/ Н.Е.

Гарнагина, Н.Е. Занько, НЛО. Золотарева и др.; Под ред. О.Н. Русака. - СПб: Изд-во 

М АНЭБ,2009.-279с.
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4. К О Н Т Р О Л Ь  И  О Ц Е Н К А  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  О С В О Е Н И Я  У Ч Е Б Н О Й  Д И С Ц И П Л И Н Ы

Результаты обучении Критерии оценки Методы оценки
Перечень знаний, 

осваиваемых в рамках 
дисциплины:

-в и д ы  и правила 

проведения инструктажей 

по охране труда; 

-возм ож ны е опасные и 

вредные факторы и 

средства защиты; 

—действие токсичных 

вещ еств на организм 

человека; 

-законодательство  в 

области охраны труда; 

-м ер ы  предупреждения 

пожаров и взрывов; 

—нормативные документы 
по охране труда и 
здоровья, основы 

профгигиены, 

профсанитарии и 

пожаробезопасности; 

-о б щ и е  требования 

безопасности на 
территории организации и 
в производственных 

помещениях;

-о сн о вн ы е источники 

воздействия на 

окружаю щ ую среду; 

-осн овн ы е причины 

возникновения пожаров и 

взрывов;

-особенности  обеспечения 

безопасных условий труда 
на производстве; 

-п равовы е и 
организационные основы 

охраны труда па 

предприятии, систему мер 
по безопасной 

эксплуатации опасных 
производственных 
объектов и снижению 
вредного воздействия на 
окружаю щ ую среду, 
профилактические 

мероприятия по технике 

безопасности и 
производственной 

санитарии;

-п р а в а  и обязанности 
работников в области 

охраны труда;

Демонстрирует знания: 
нормативные и 
организационные основы 

охраны труда в организации.

Демонстрирует знания: 

воздействия негативных 
факторов на человека.

Владеет знаниями о 

правилах безопасной 
эксплуатации установок и 

аппаратов.

Тестирование в программе 
NETTEST усвоенных знаний по с 
оценкой по эталону.

Оценка преподавателя результатов 

устных ответов и письменных 
работ.
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-п р ав и л а  безопасной 

эксплуатации установок и 

аппаратов;

-п р ав и л а  и нормы охраны 

труда, техники 

безопасности, личной и 

производственной 
санитарии и 
противопожарной 
защиты;

-предельн о  допустимые 
концентрации (ПДК) и 

индивидуальные средства 
защиты;

-при н ц и п ы  

прогнозирования развития 

событий и оценки 

последствий при 

техногенных

чрезвычайных ситуациях 
и стихийных явлениях; 

-ср ед ства  и методы 

повыш ения безопасности 
технических средств и 
технологических 

процессов.

Перечень умений, 

осваиваемых в рамках 
дисциплины:

-оц ен и вать  состояние 
техники безопасности на 
производственном 

объекте;

-пользоваться средствами 

индивидуальной и 

групповой защ иты; 

-п ри м ен ять  безопасные 

приемы труда па 
территории организации и 

в производственных 

помещениях;

-оп ределять  и проводить 

анализ травмоопасных и 

вредных факторов в сфере 

профессиональной 

деятельности;

-соб лю д ать  правила 

безопасности труда, 
производственной 
санитарии и пожарной 

безопасности.

О беспечивает безопасные 
условия труда в 

профессиональной 
деятельности
Демонстрирует применение 

безопасных приемов труда па 

территории организации и в 

производственных 

помещ ениях.

П роводит анализ 

травмоопасных и вредных 
факторов в 
профессиональной 
деятсльности 

Соблю дает правила 

безопасности труда, 

п ро из воде гве 1 шой санитар и и 

и пожарной безопасности.

Оценка преподавателя результатов 

устных ответов и письменных 
работ.
И нтерпретация наблю дений за 
ходом работы по анализу 
производственных ситуаций. 

О ценка решений ситуационных 

задач.

Тестирование в программе 

N ETTEST усвоенных знаний по с 

оценкой по эталону.
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С О ДЕ РЖ А Н И Е

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАМ М Ы  ПРОФ ЕССИОНАЛЬНОГО М ОДУЛЯ

. РЕЗУЛЬТАТЫ  О СВОЕНИЯ ПРОФ ЕССИОНАЛЬНОГО М ОДУЛЯ 
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1. П А С П О РТ  РА Б О Ч Е Й  П РО ГРА М М Ы  П РО Ф Е С С И О Н А Л Ь Н О ГО  М О ДУ Л Я  
Т О К А РН А Я  О БРА БО Т К А  ЗА ГО Т О В О К , Д Е Т А Л Е Й , И ЗД ЕЛ И Й  И

И Н С ТРУ М ЕН ТО В

1.1. Ц ель и планируем ы е результаты  освоения проф ессионального модули

В результате изучения профессионального модуля обучающ ийся должен освоить 

основной вид деятельности В ы п о л н е н и е  т о к а р н о й  о б р а б о т к и  з а г о т о в о к ,  д е т а л е й ,  и з д е л и й  и  

и н с т р у м е н т о в  и соответствующ ие ему профессиональные компетенции:

П К.1.1 .Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках 
ПК 1.2. Проверять качество выполненных токарных работ

1.2. В результате освоения профессионального модуля обучаю щ ийся должен:

иметь практический опыт:

-  Работы на токарных станках различных конструкций и типов но обработке 
деталей различной конфигурации;

-  Контроля качества выполненных работ; 

знать:

-  Технику безопасности работы на токарных станках;
-  Способы установки и выверки деталей;

-  П равила применения контрольно-измерительных инструментов;
-  П равила управления, подналадки и проверки па точность токарных станков;
-  Технологию обработки деталей на токарных станках, 

уметь:

-  Соблю дать требования к планировке и оснащению рабочего места, охраны 
труда при выполнении работ на металлорежущих станках;

-  Устанавливать и закреплять детали в зажимных приспособлениях различных

видов;
-  Читать техническую документацию общего и специализированного назначения;
-  Выбирать и подготавливать к работе режущий и измерительный инструмент в 

зависимости от обрабатываемого материала и способа обработки поверхности;
-  Рассчитывает режимы резания по формулам, находит требования к режимам по 

справочникам при разных видах обработки;
-  Обрабатывать детали на универсальных токарных станках с применением 

режущего инструмента и универсальных приспособлений и на специализированных 
станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей 
или выполнения отдельных операций;

-  Обрабатывать тонкостенные детали с толщиной стенки до 1 мм и длиной до 200

мм;
-  Обрабатывать длинные валы и винты с применением подвижного и 

неподвижного люнетов, выполнять глубокое сверление и расточку отверстий пушечными 

сверлами и другим специальным инструментом;
-  Обрабатывать детали, требующие точного соблю дения размеров между 

центрами эксцентрично расположенных отверстий или мест обточки;
-  Обрабатывать новые и перетачивать выработанные прокатные валки с 

калиброванием простых и средней сложности профилей;

-  Выполнять обдирку и отделку шеек валков;
-  Обрабатывать и выполнять доводку сложных деталей и инструментов с 

большим числом переходов, требующих перестановок и комбинированного крепления 

при помощи различных приспособлений и точной выверки в нескольких плоскостях;
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-  О бтачивать наружные и внутренние фасонные поверхности и поверхности, 
сопряженные с криволинейными цилиндрическими поверхностями, с труднодоступными 

для обработки и измерений местами;
-  Контролировать качество выполняемых работ при механической обработке 

деталей с помощ ью  контрольно-измерительных инструментов нарезать наружную и 

внутреннюю резьбу;

-  Выполнять уборку стружки.

1.3. К оличество часов на освоение программы  проф ессионального модуля ИМ:

всего -  206 часа, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -  98 часа; 

учебной практики -  108 часов;
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2. С ТРУ К ТУ РА  И С О Д Е РЖ А Н И Е  П РО Ф ЕС С И О Н А Л ЬН О ГО  М О ДУ ЛЯ

2.1 . Т ем атический план профессионального модуля

Коды

профессией

альны х

ком петенци

й

Н аименования разделов  
проф ессионального модуля

Всего

часов

( м а к с .  
у ч е б н а я  
н а г р у з к а  

т е о р и и  и  
п р а к т и к и )

О бъем времени, отведенны й на освоение 
м еж дисциплинарного курса (курсов)

П р а к т и к а

О бязательная  
аудиторная учебная  

нагрузка обучаю щ егося

Самостоятел  
ьная работа 

обучаю щ егос 

я,
часов

У чебная,

часов
П р о и з в о д с т в е н н а

я ,

ч а с о в  
( п р е д у с м о т р е н а  

к о н ц е н т р и р о в а н а  

а я ,  п р а к т и к а )

Всего,

часов
в т.ч.

лабораторны  

е работы  и 

практические  
занятия,

часов

1 2 3 4 5 6 7 8

ПК 1.1 

ПК 1.2

Раздел 1. ПМ  (П Токарная  
обработка заготовок, деталей, 

изделий и инструментов

98 68 30

Учебная практика 108 - - - 108 -

В с е г о : 2 0 6 6 8 3 0 - 1 0 8 -

Р азд ел  п роф есси о н ал ьн о го  м одуля -  ч асть  п ро грам м ы  п р оф есси он альн о го  м одуля, которая  характер и зуется  ло ги ческо й  заверш ен н остью  и н ап равлен а  на о св о ен и е  одн ой  или 
н еско льки х  п роф есси он ал ьн ы х  к о м п етен ц и й . Р азд ел  п роф есси он ал ьн ого  м о дуля  м о ж ет  со сто ять  из м еж д и сц и п ли н арн ого  курса или его части  и со ответству ю щ и х  ч астей  у ч еб н о й  и 
п р о и зво д ствен н о й  практи к . Н аи м ен о ван и е р азд ел а  п роф есси он ал ьн ого  м о дул я  д о л ж н о  н ач и н аться  с о тгл аго л ьн о го  сущ естви тельн ого  и отраж ать  со вокуп н ость  осваи ваем ы х 
к о м п етен ц и й , у м ен и й  и знаний.
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2.2. С одерж ание обучен и я по п роф ессиональном у модулю  (П М )

Н аименование разделов 

профессионального модуля (ПМ ), 
меж дисциплинарны х курсов 
(М ДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 
работа обучаю щихся/если предусмотрены/

Объём
часов

П М . 01. Т о к а р н а я  обр аб о тка  заготовок , деталей , изделий на т о к а р н ы х  стан ках

М Д К  01.Т ех н о л о ги я  обр аб о тки  на то к а р н ы х  стан к ах
Т ем а  1. Технология токарной 

обработки деталей
С одерж ание. 12

О сновные операции, их содержание, приемы выполнения, последовательность действий, 
операционно-технологическая карта, режимы. Приспособления и режущий инструмент: 

разновидности, основные требования. Дефекты обработки: виды, причины возникновения, способы 

предупреждения и устранения. Контрольно-измерительные приборы, инструменты и 

приспособления: виды, назначение, применение. Безопасность труда и организация рабочего места 
при выполнении токарных работ, основные требования. Наладка станка на заданный режим 
обработки.

П р а к т и ч е с к и е  р аб о ты 4
Составление операционной карты

Составление маршрутной карты

Составление технологической карты

Составление таблицы режимов резания

Выбор режущего инструмента по видам токарных работ

Определение припусков на обработку

Т ем а 2. О бработка наружных 

цилиндрических и торцевых 

поверхностей

С одерж ание. 12
О сновные операции, последовательность действий, режущий инструмент, приспособления, 
режимы обработки, безопасные и рациональные режимы работы.

Контроль качества обработанных поверхностей: методы, средства. Дефекты обработки: причины, 
предупреждение. Выполнение токарной обработки наружных цилиндрических и торцевых 
поверхностей по 8-11 квалитетам

Т ем а 3. Обработка 

цилиндрических отверстий
С одерж ание. 12

О бработка отверстий (сверления, рассверливание, зенкование, растачивание, развертывание): 
способы, последовательность переходов, правила определения припусков на обработку, 

приспособления, режимы обработки. Применяемый режущий инструмент :способы установки, 
принципы выбора, характер работы режущих кромок.

Контроль качества: способы, средства контроля отверстий. Дефекты обработки: причины, 

предупреждение. Выполнение токарной обработки отверстий по 8-11 квалитетам.
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П рактические работы 8
Определение элементов резания при сверлении

Определение глубины резания при зенковании

Определение элементов резания при растачивании

Выбирание способов обработки отверстий

Определение режимов резания при развёртывании отверстий

Определение недостающ их элементов резания при сверлении отверстий
Тем а 4. Обработка наружных и 
внутренних конических 
поверхностей

С одержание. 6

Обработка наружных и внутренних конических поверхностей: способы, технология, режущий 

инструмент, приспособления, режимы обработки, рациональные и безопасные приемы. Контроль 
качества обработки конических поверхностей: способы, средства.

Дефекты обработки :причины, предупреждение. Выполнение токарной обработки наружных и 
внутренних конических поверхностей по 8-11 квалитетам.

Т ем а 5 .Нарезание резьбы Содержание. 12

Нарезание наружных и внутренних крепежных резьб: способы, приемы, технология, режущий 
инструмент, приспособления, режимы обработки. Контроль качества резьбовых деталей :методы, 
средства. Дефекты обработки :причины, предупреждение. Нарезание резьбы .

П рактические работы 8
Определение элементов метрических резьб

Определение угла подъёма метрической резьбы

Определение передаточного отношения сменных зубчатых колёс при нарезании метрической 
резьбы

Определение глубины резания при обработке резьбы М30

Определение величины подачи при нарезании резьбы М30
Т ем а 6. Обработка фасонных 

поверхностей

. . .

Содержание. 6

Обработка фасонных поверхностей: способы, технология, виды профилей, режимы обработки, 
приспособления. Режущий инструмент: виды, способы установки, зависимость профиля изделия от 

установки резца. Контроль качества: методы, средства. Способы, технология, виды профилей, 

режимы обработки, приспособления. Режущий инструмент виды, способы установки, зависимость 
профиля изделия от установки резца.

Контроль качества: методы, средства.
П рактические работы 4

Разработать технологический процесс изготовления

Составление таблицы основных видов брака
Тем а 7. Отделка поверхностей Содержание. 4
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О тд ел к а  п о в е р х н о с т е й  (п о л и р о в ан и е , н ак аты ван и е  р и ф л ен и й , о б р або тка  п о в ер х н о сти  р о л и к ам и  и 

ш ар и к ам и ) н а з н а ч е н и е , осн о вн ы е  м ет о д ы , п р и м ен яем ы е  м ат ер и ал ы  и и н стр у м ен ты . К он тр о л ь  

к ач еств а  :м ето д ы , ср едства .

П рак ти ческ и е работы 2

И зу ч ен и е  ви д о в  п р и ти р о в  для  д о в о д к и  о тв ер сти й

Р азр аб о тать  т е х н о л о ги ч ес к и й  п р о ц е с с  н ак аты в ан и е  р и ф л ен и й

Т ем а 8 .О б р а б о тк а  сл о ж н ы х С одерж ание 4

д е т а л е й О б р аб о тк а  д етал ей  со сл о ж н о й  у стан о в к о й : п о д го то в и тел ьн ы е  оп ер ац и и , сп о со б ы  у стан о в к и  и 

зак р еп л ен и я  д е та л ей , п р и ем ы  о б р аб о т к и , п р и сп о со б л ен и я  и  и н стр у м ен ты , к о н т р о л ь  кач еств а .

П рак ти ческ и е работы. 4

В ы б о р  сп о со б а  о б р а б о т к и  сл о ж н о й  п о вер х н о сти

О б р аб о тк а  за го т о в о к  эк с ц е н тр и к о в ы х  д етал ей

О б р аб о тк а  к о л е н ч а т ы х  валов

И зу ч ен и е  п р и м ен я е м ы х  п р и с п о со б л ен и й  п р и  о б р або тке  сл о ж н ы х  детал ей

У чебная практика:

В иды  работ: Нарезание наруж ной треугольной резьбы резцом. Упражнение в наладке станка для нарезания резьбы. Подбор и установка сменных 

зубчаты х колес. Установка рукояток коробки подач в требуемое положение. Установка, проверка и закрепление резьбовых резцов. Определение 

величины  подачи резца на глубину за проход. Нарезание наружной и внутренней прямоугольной и трапецеидальной однозаходных резьб. 
Затачивание и доводка резцов для нарезания трапецеидальной резьбы (с проверкой профиля шаблонами). О бработка заготовок по разметке с 
установкой в четырехкулачковом патроне и на планшайбе. О бработка заготовок с установкой на угольнике. Обработка заготовок с применением 

неподвиж ны х люнетов. Обработка заготовок с применением подвижных люнетов. Подготовка станка и конусной линейки к работе. 
О пределение величины и направления смещения линейки. Предварительная и окончательная обработка конического участка детали в виде 

самостоятельной операции и в виде перехода. Контроль выполняемой работы ш аблонами, калибрами, угломером (диаметров и длины  корпуса, угла 

уклона, угла при вершине конуса). Контроль и проверка отверстий ш тангенциркулем, калибрами, ш аблонами, нутромером, глубиномером. Заточка и 
доводка резцов. О бработка ф асонны х поверхностей в отверстиях. Обработка ф асонны х поверхностей на торцах. Обработка тонкостенных деталей.

108

П ром еж уточная аттестация (дем онстрационны й экзам ен)

И того 206
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З.УСЛО НИЯ РЕ А Л И ЗА Ц И И  П РО ГРА М М Ы  П РО Ф Е С С И О Н А Л Ь Н О ГО  М О ДУЛЯ

ЗЛ .Т ребован и я к  м и н и м альн ом у  м атери альн о- техн ическом у  обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие следую щ их специальных 
помещений:

Учебный кабинет «Технологии обработки материалов»

• Г1К -  1 шт.

• Принтер -  1 шт.

• М едиапроектор -  1 шт.

• Экран -  1 шт.

• комплект плакатов «Токарное дело».

• образцы металлорежущ их инструментов.

• Измерительные инструменты.

• Комплект видеоматериалов.

• Комплект учебных, наглядных пособий.

• Раздаточный материал.

М астерская «Полимеханики и автоматизация»

• Станок токарно-винторезный -  3 шт.

• Заточной станок -  1 шт.

• Измерительные инструменты;

• Режущие инструменты;

• Расходные материалы.

3.2. И н ф орм ационное обеспечение обучения
п р о ф и л ь н а я  л и т е р а т у р а

1. Гоцеридзе P.M. Процессы формообразования и инструменты: учебник для 

студ.учрежденийсред.проф.образования/ P.M. Гоцеридзе.-6-е изд., стер.- М.: 

Издательский центр «Академия», 2015.-432с.

2. Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты : Лабораторно- 
практические работы : учеб. пособие для студ. учреждений сред. проф. образования / Л. 
С. Агафонова. —  3-е изд., стер. —  М. : Издательский центр «Академия», 2016. —  240 с.

Д о п о л н и т е л ь н а я  л и т е р а т у р а

1. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учебник для
нач.проф.образования/Т.А .Багдасарова.-М .: Издаг.центр "Академия",2010.-160с.

2. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов:учеб. пособие /Т.А.Багдасарова.-2-е 

изд.,стер.-М .: Издат.центр "Академия",2009.-80с.
3. Веренина Л.И. Токарь: Краткий справочник: учеб.пособие для

нач.проф.образования/Л.И.Веренина, М .М .Краепов.-М .:Издат.цеитр "Академия",2008.- 
320с.

о

Э л е к т р о н н ы е  и  I n t e r n e t - р е с у р с ы

1. http://booktech.ru

В случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий каждый 
обучающийся в течение всего периода обучения, должен быть обеспечен индивидуальным неограниченным 
доступом к электронной информационно-образовательной среде (в сети Интернет или в локальной сети 
организации), содержащей все электронные образовательные ресурсы, перечисленные в рабочих программах 
модулей. Для размещения информации рекомендуется использовать специализированные учебные сайты.
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2. http://techlibrary.ru

3. http://www.diagram .com .ua/library/

3.3. О рганизация образовательного процесса

Занятия по учебной практике проводятся мастерской по компетенции «Полимеханика и 

автоматизация».

Учебная практика организуется концентрированно после освоения всей программы 

профессионального модуля.

Занятия по производственной практике проводятся на профильных предприятиях региона на 

договорной основе.

Консультативная помощь обучающимся оказывается в ходе учебной и производственной 

практики индивидуально.

3.4. К адровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров9:

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать 

квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и (или) 

профессиональных стандартах (при наличии).

Педагогические работники получают дополнительное профессиональное образование по 

программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, не реже 

1 раза в 3 года с учетом расш ирения спектра профессиональных компетенций.

4.К О Н ТРО Л Ь И О Ц ЕН К А  РЕЗУ Л ЬТАТО В О С ВО ЕН И Я  ПРО ГРАМ М Ы

4.1. Ф ормы контроля по модулю:

Таблица 1 -  Формы и методы контроля и оценки освоенных компетенций

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемые в 

рамках модуля

Критерии оценки М етоды оценки

ПК 1.1 Обрабатывать детали на 
токарных станках 

ПК 1.2 Проверять качество 

выполненных токарных работ

Выполнение токарных 

работ, в соответствие с 

техническим заданием, 

нормами охраны труда и 

техники безопасности.

11роведение контроля 

качества выполненных 

работ.

Экспертное наблюдение за 

выполнением практических 

работ.

Тестирование в программе 

N ETTEST освоенных знаний 

по темам раздела.

Оценка результатов 

прохождения учебной и 

производственной практики. 

Демонстрационный экзамен

Фонд оценочных средств представлен в приложении 6.

9 У казы вается  к вали ф и к ац и я  п ед агоги чески х  работн и ков, п овы ш ен и е квали ф и кац и и  в оп ред елен н ой  области , 

оп ы т работы .
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